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EC DECLARATION (original document contained in Spare Parts Booklet)
DECLARATION CE (Le document original figurant dans le Liste des piéces détachées)
CE KONFORMITATSERKLARUNG (Originaldokument in der Ersatzteilliste enthaltenen)
OEKINAPALUA EC (Opurunan nokymenTa npunaraetcs kK BeOMOCTY 3anyacTei)
DICHIARAZIONE CE (originale contenuta nel Libretto Ricambi)
DECLARACION CE (El original se encuentra en tabla de repuestos)
DECLARA(}AO CE (O original esta contida em Lista de pegas)

- FACSIMILE -
- PAKCUMUIJIE -

. ENG - complies with all the relevant regulations in the following directives:
ENG - DECLARATION OF CE CONFORMITY DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA - ITA FRA- est conforme 4 toules les dispositions pertinentes des directives suivantes )(
FRA-  DECLARATION GE DE CONFORMITE DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE - POR DEU - Allen zu folgenden Richtiinien gehdrenden Bestimmungen entspricht.
DEU-  KONFORMITATSERKLARUNG DECLARACION CE DE CONFORMIDAD - SPA ITA - & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle seguenti direttive: 2006/42/CE
FIN-  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS [EKNAPALIMA 3A CbOTBETCTBVE - BUL POR - satisfaz todas as disposigdes relevantes das seguintes directivas:
NLD-  VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING ES PROHLASENI O SHODE - CES SPA- es conforme con todas las disposiciones pertinentes a las siguientes directivas:
SWE- EGFORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE DEKLARACIJA CE O PODOBNOSTI - HRV ALB - éshté konform me & gjitha dispozitat & kané t& béjné me direktivat e méposhtme:
DAN-  EF-OVERENSSTEMMELSESERKLERING E£U VASTAVUSDEKLARATSIOON - EST BUL - a Ha Boy 6 <aLw ce B crepsauMTe :
ISL-  EB-SAMREMISYFIRLYSING AHAQEH CE TYMMOP®QSHS - ELL CES - wyhovuje vSem pozadavkim, které se vztahuji na nasledujici smérice:
POL- DEKLARACJA ZGODNOSCI “CE* ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - LAV HRV - udovoljava svim relevantnim odredbama sliedeéih smjernica:
RUM-  DECLARATIE DE CONFORMITATE CU NORMELE CE ATITIKTIES DEKLARACIJA - LIT Eé? - fafs“g;e;er“f;‘;;“;"‘gma‘:: l:’;;‘;;“lé“;‘::;:: 'Jﬁlgsg:ﬁe"‘s':“:gg
SLO- ES VYHLASENIE O ZHODE “EC” AEKNAPALINIA 3A COOBPASHOCT - MKD FIN- on seuraawen drekiivien asiaankunirich s2annbsl
SLV-  I1ZJAVA O SKLADNOSTI CE DEKLARACIJA CE O USKLADENOSTI - MON ; ; :
ALB-  DEKLARATE KONFORMITETI KE EC UYGUNLUK BEYANNAMESI - TUR 2014/35/CE
HUN-  EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT [EKIAPALMS| COOTBETCTBYS CTAHIAPTAM EC - RUS
Snap-on Equipment Srl - Via Provinciale per Carpi, 33 - 42015 Correggio (RE) Italy

ENG - takes full responsibiliy for declaring that the machine: TIRE CHANGER
FRA - déclare sous sa propre responsabilité que la machine DEMONTE-PNEUS
DEU - erklart auf eigene Verantwortung, dass die Maschine: REIFENMONTIERMASCHINE
ITA - dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina SMONTAGOMME 2014/30/CE
POR - declara sob a propria responsabilidade que a maquina: DEMONTADORA DE PNEUS
SPA - declara bajo su propia responsabilidad que la méquina: DESMONTADOR DE NEUMATICOS
ALB - deklaron nén pérgiegjésiné e f se makineria: GMONTUESE GOMASH

BUL - nog ue MALUMHA 3A TIEMOHTAX HA FYMU
CES - prohlasuje na viastni zodpovédnost, Ze strojni zafizen: ZOUVACKA PNEUMATIK
HRV - izjavijuje pod viastitom odgovormoscu da stroj RAC GUMA ix VIl ltter A, of the 2006/42ICE diect
DAN - erklzerer pé eget ansvar, at maskinen: DAEKAFMONTERINGSHASKINE Tannexe Vi onsiice
EST - kinnitab omal vastutusel, et aparaat: REHVIVAHETUSSEAD)
FIN - vakuuttaa omalla vastuuliaan, etté kone: RENKAANVAIHTOKO 1 ResfonNoie deli UM Tecico ¢ autorzzato  costire i fascicol tecico o cu alfallegao Vi letera A dol dretiva SonaAICE
ELL - SnAover utredBuva 611 prixavi: MOXAOZ AGAIPESHE AEPOOASD oo Técioo s atazado  complar o rocess tonc, fedo o anero Vlalnes A ociva 2000421CE
ISL - Iysir b yfi & eigin 4byrgd ad bilinn AFFECL b Departa 2006142/CE

\V - apzinadamies savu atbildibu apliecina, ka masinaliekarta: MY 2yt Tk e svoar e realizojé fashikulin teknik d 006/42/KE.

LIT - prisimdama atsakomybe skelbia, kad masina r-

MKD - n3jasyea oA CB0ja OArOBOPHOCT Aeka MaLLMHATa: dok pode prilohy VI 6/42/ES.
MON - izjavijuje pod viastitom odgovoroscu da masina: HRV-Odgorama csoba Tehnikog ureda jo ovisions uStofi tehmeks svezak kako e vl otk Vi siovo A smiomice oG/
NLD - verklaart voor eigen verantwoordelijkheid dat de machine: DAN-Chefen i den tekniske afdeling har tiladelse il udarbejdelse af den tekniske dokumentation Jf bilag VI litra A | direkivet 2006/42/EF.
POL - oswiadcza na wiasna odpowiedzialnosé, ze maszyna: d EST-Tehnoosakonna vastutav téétaja on volitatud koostama tehnilise toimiku vastavalt direktiivi 2006/42/E0 VIl lisa osale A

RUM - declara pe propria raspundere ca masina:
SLO - vyhlasuje na viastnu zodpovednost, Ze strojové zariadenie:
SLV - pod lastno odgovornostjo izjavljamo, da je stroj
SWE - forsakrar under eget ansvar att maskinen:

TUR - kendi sorumlulugu altinda makinenin asagida belirien yonetmelilel
HUN - a sajat feleléssége tudataban kijelenti, hogyﬂ “
RUS - C NONHO/i OTBETCTBEHHOCTbI0 3aianﬁ%%

FIN-Teknisen toimiston vastuuhenkild on valtuuteltu kokoamaan tekninen eritelma direktivin 2006/42/EY litteen VIl kohdan A mukaisesti
ELL-OYTe(8uvog Tou Texvikou '

ISL-Abyrgoarmanni takniskrifstofunnar er heimilt a0 gera tmkniskiallo samkveemt A-io VIl vidauka | reglugerd 2006/42/E8
LAV-Tehniskas nodalas vaditéjs ir pilnvarots sastadit tehnisko dokumentaciju atbilstosi ES direktivas 2006/42/EK VI pielikuma A iedalai.
LiT-uz ine byla, Direkt 42/E8
MKD-OArOBOPHHOT Ha TexHMAKHOT TEXHIKHOT NDHDEUHIK, 006/42/CE.
MON-Odgovorno lice Tehnitkog ureda je oviasteno da sastavi tehnicku fasciklu kako se vidi u dodatku VIl slovo A direktive 2006/42/CE.
ijage Vil afdeing

POL- 6 JE
RU“ i i aauti

je opré 6/42/ES.
va Vuma ‘ehniensga urada o pooblasésna za sestavo tefiene mape, kot navedeno v prilogi VIl ek A direktive 2005/42/55

TUR-Teknik Ofis Sorumlusu 2006/42/EC Yonetmeligi'nin VII. ekinin A harfinde belirtilen teknik dosyay! hazirlamaya yetkilidir.
HUN-AMG " i

RUS-PYX0BOMTeNNs TEXHU4ECKOT0 OTAENA YIONHOMO4EH COCTABHTb TEXHHSeCKAs IMCT B COOTBETCTEWM ¢ NDAROKeHHets VII, ATep A pvpexTyiis 2006/42ICE

ITA-Direttore Operativo SPA-Director Operativo POR-Director Operacional ENG-Operations Manager FRA-Directeur Opérationnel
DEUBetriebsetr AL-Drofor Operalv BUL-Oneparwse upexrop GES-Vjkonny editel HRV-Operatin direklor DAN-Drfleder

T 7300P FIN-Operatiivinen johtaja ELL- fic ISL-Starfandi LAV-Operafh

LIT- Operacw vadovas MKD-Onepatusen aupextop MON-Operativni ok NLD. Operationeel directeur POL-Dyrektor Operatywny

RUM-Director Operator SLO-Vjkonny riaditel SLV-Operativni vodja SWE-Driftledare TUR-Isletme Midirii HUN-Operativ Igazgato

RUS - Ynpasnstouwuwii npou3soacTeom

Francesco Frezza c € Correggio (RE) - ITALY

date:

All Information in this manual has been supplied by the producer of the equipment:

Toutes les informations figurant dans le présent manuel ont été fournies par le fabricant de I'équipement :
Alle in diesem Handbuch enthaltenen Informationen wurden durch den Hersteller der Maschinen geliefert:
Bca nHdopmauus, cogepxaliasica B JaHHOM PYKOBOACTBE, NMpefocTaBrneHa npom3soanTenem obopyaoBaHus
Tutte le informazioni contenute nel presente manuale sono fornite dal produttore dell’apparecchiatura:
Todas las informaciones contenidas en este manual han sido facilitadas por el productor del equipo:
Todas as informagdes contidas neste manual foram fornecidas pelo produtor da maquina:

Snap-on Equipment Srl a unico socio Internet: http://www.snapon-equipment.eu
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P/N: EAL0408G44A

P/N: 8-23562A

Safety

Safety Label Meanings

CAUTION: MAKE SURE THAT THE SAFETY
SIGNS ARE ALWAYS CLEARLY VISIBLE IN THE
POSITIONS INDICATED BY THE MANUFACTURER.

For any reset, use the Part Number (P/N) indicated
in this chapter.

EAL0408G44A
Risk of flying fragments during beading.

« The use of the bead seater device could cause the
ejection of objects and a high acoustic pressure. We
therefore recommend the use of protective equipment
for eyes and ears.

e« When using compressed air for the beading operation
there is also the risk of tyre burst.

o Avoid excessive pressure. Do not exceed the maximum
pressure indicated by the tyre manufacturer.

e The risk of burst also depends on the general conditions
of the tyre and the rim. Check the tyre before inflating it.

The burst of tyres can cause serious injury or death.

8-23562A

Risk of electric shock from live machine.

e Do not use equipment with a damaged power cord or
other electrical or mechanical damage until it has been
examined by a service technician authorised by the
manufacturer.

e Unplug equipment from electric panel when not in use.
Never pull the cord to remove the plug from the panel.
Grasp plug and pull to disconnect it.

e Do not expose the equipment to rain. Do not use on
damp surfaces.

e Plug unit into the correct power supply outlet.

e Do not remove or bypass the earth connection.

Risk of electrical shock. High voltages are present
within the unit.

e There are no user serviceable items within the unit.

e Servicing on the unit must be performed by qualified
personnel.

e Do not open any part of the unit other than known and
allowed areas.

e Turn the power switch off and unplug the unit before
servicing.

Contact with high voltages (e.g.: with the terminals

of the switches, wires and relevant connections) can

cause serious injury or death.

IMPORTANT!! KEEP THESE
INSTRUCTIONS



Sécurité

Interprétation de la
signalisation de sécurité

Sicherheit

Bedeutung der
Sicherheitshinweise

ATTENTION : VEILLER A CE QUE LES SIGNAUX
DE SECURITE SOIENT TOUJOURS BIEN VISIBLES
DANS LES POSITIONS PREDETERMINEES PAR LE
CONSTRUCTEUR.

ACHTUNG: SORGEN SIE DAFUR, DASS DIE
SICHERHEITSHINWEISE IMMER GUT SICHTBAR
SIND UND SICH AN DEN VOM HERSTELLER
FESTGELEGTEN STELLEN BEFINDEN.

Pour I'éventuel rétablissement utiliser le numéro de
piece (P/N) indiqué dans ce chapitre.

EAL0408G44A
Risque d'éjection de fragments en phase
d’enjantage talons.

o L'utilisation du dispositif d'enjantage talons peut causer
I'éjection d'objets a forte pression acoustique. Il est donc
recommandé d’utiliser des équipements de protection
appropriés pour les yeux et les oreilles.

o Si on utilise de I'air comprimé pour enjanter le talon, il
subsiste en outre le danger d’explosion du pneu.

« Eviter les surpressions. Ne pas dépasser la pression max
indiquée par la maison de construction du pneu.

e Le risque d’éclatement dépend aussi des bonnes
conditions générales du pneu et de la jante. Contrdler le
pneu avant d’injecter I'air.

L’éclatement des pneus peut causer un accident mortel

ou des dommages graves.

8-23562A
Risque Electrique de machine sous tension.

e Ne pas utiliser des équipements qui présentent
des anomalies du cable d’alimentation ou différents
dommages électriques ou mécaniques, jusqu'a
I'intervention d'un technicien autorisé par le constructeur.

e Quand il n’est pas utilisé, toujours déconnecter
I'équipement du tableau électrique. Ne jamais tirer le
cable pour enlever la fiche du coffret. Saisir la fiche
électrique et tirer pour la débrancher.

o Ne pas exposer I'appareil a la pluie. Ne pas utiliser sur
des surfaces humides.

e Relier I'unité a la prise d’alimentation prévue a cet effet.

e Ne pas enlever ou désactiver le cable de terre.

Risque Electrique. De hautes tensions sont présentes

a l'intérieur de l'unité.

« A lintérieur de I'unité il n'y a pas de piéces relevant de la
compétence de l'opérateur.

e Les interventions d’assistance doivent étre effectuées
par du personnel qualifié.

e Ne pas ouvrir des parties de l'unité autres que celles
connues et admises.

o Eteindre linterrupteur et déconnecter I'unité avant toute
intervention de service.

Le contact avec des voltages trop élevés (par ex. :

avec les bornes des interrupteurs, les conducteurs et

les relatives connexions) peut provoquer de graves

dommages ou un accident mortel.

IMPORTANT !! CONSERVER CES
INSTRUCTIONS

Falls sie ausgewechselt werden miissen, verwenden Sie die
Ersatzteiinummer (P/N), die in diesem Kapitel angegeben ist.

EAL0408G44A
Gefahr des plotzlichen AusstoRes kleiner Teilchen
wahrend dem Wulsteindriicken.

¢ Die Verwendung der Vorrichtungen zum Wulsteindriicken
kann zum AusstoR von Objekten und erhéhtem Schalldruck
fihren. Es wird daher daran erinnert, die entsprechende
Schutzausristung fiir Augen und Gehor anzuwenden.

e Bei Verwendung von Druckluft beim Wulsteindriicken
besteht auerdem die Gefahr, dass der Reifen explodiert.

« Vermeiden Sie Uberdruck. Uberschreiten Sie nicht den
maximalen Druck, der vom Reifenhersteller angegeben ist.

o Die Gefahr, dass es zum Platzen eines Reifens kommt, hangt
auch vom allgemeinem Zustand des Reifens und der Felge
ab. Uberpriifen Sie den Reifen, bevor sie die Luft einlassen.

Das Platzen eines Reifens kann zu schweren Verletzungen

oder zum Tod fiihren.

8-23562A
Elektrische Gefahr durch unter Spannung stehende
Maschine.

e Verwenden Sie Ausriistungen mit Beschadigungen
am Stromkabel oder anderen elektrischen oder
mechanischen Schaden so lange nicht, bis ein vom
Hersteller autorisierter Techniker eingegriffen hat.

e Wenn die Ausrustung nicht verwendet wird, muss sie
stets vom Stromnetz getrennt werden. Ziehen Sie nie
am Kabel, um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Umfassen Sie den Stecker und ziehen Sie daran, um ihn
von der Verbindung zu trennen.

e Setzen Sie die Ausristung nicht dem Regen aus.
Verwenden Sie sie nicht auf feuchten Flachen.

e SchlielRen Sie das Gerat an den richtigen Stromanschluss.

¢ Das Erdungskabel darf nicht entfernt oder abgeklemmt werden.

Stromgefahr. Im Gerét liegen hohe Spannungen an.

e |Im Gerat befinden sich keine Teile, die im
Zustandigkeitsbereich des Bedieners liegen.

¢ Die Kundendiensteingriffe dirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

o Offnen Sie auer den bekannten und den entsprechend
zulassigen Teilen keine anderen Teile des Gerats.

e Schalten Sie den Netzschalter aus und trennen Sie vor
Serviceeingriffen das Gerat vom Netz.

Der Kontakt mit hohen Spannungen (z.B. mit Klemmen der

Schalter, Leitern und den entsprechenden Anschliissen)

kann zu schweren Schaden oder zum Tod fiihren.

WICHTIG!! DIESE ANLEITUNG IST
AUFZUBEWAHREN
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P/N: EAL0O408G43A P/N: EALO413G17A

A\ A\

P/N: EAL0408G42A P/N: EALO383G02A

P/N: EALO408G78A

P/N: EAL0413G13A

Safety

EAL0408G43A - EAL0413G17A

Risk of crushing.

e Become familiar with all controls before proceeding with
operations.

e Stand away from the bead breaker arm when in operation.

e If necessary for improved bead breaker control, operate
it in steps.

¢ Do not allow anyone not involved in servicing to approach
the unit.

Contact with moving parts could cause injury.

EAL0408G42A - EAL0383G02A
Risk of pinching or crushing hands and fingers/toes.

e Keep hands and fingers/toes far from rim edge during
operating steps.

e Keep hands and fingers/toes far from mounting/
demounting tool during operation.

e Keep hands and fingers/toes and other body parts away
from moving surfaces.

e Do not use tools other than those supplied with the tyre
changer.

¢ Do not use unapproved accessories (see the Accessories
Plan).

e Do not by-pass in any way the safety devices.

e Use special solutions to prevent tyre friction.
Accidental contact with moving parts could cause injury.

EAL0408G78A

Personal protective equipment warning.

e The plate shows the equipment required for use of the
unit.

e Wear the indicated equipment before operating the
equipment.

& THE USE OF PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT IS A LEGAL REQUIREMENT.

EAL0413G13A

Risk of injury. Tools may break or slip if improperly used
or maintained.

e Use the correct tool for the task.

e In accordance with the maintenance plan, inspect and
clean all tools.

e Follow recommended procedures when performing
services.
Tools that break or slip can cause injury.

IN ORDER TO USE THE MACHINE THE OPERATOR
MUST KNOW THE MEANING OF ALL THE
PICTOGRAMS FOUND ON THE MACHINE.

IMPORTANT!! KEEP THESE
INSTRUCTIONS



Sécurité

EAL0408G43A - EAL0413G17A
Risque d’écrasement.

e Se familiariser avec toutes les commandes avant toute
utilisation.

e Se tenir a I'écart du bras détalonneur pendant le
fonctionnement.

e Le caséchéant, pour un meilleur contréle du détalonneur,
I'activer par moments.

o Empécher les personnes étrangéres au service de
s’approcher.
Le contact avec des piéces mobiles peut causer des accidents.

EAL0408G42A - EAL0383G02A

Risque d'accrochage ou d’écrasement des mains et des

phalanges.

e Tenir les mains et les phalanges a I'écart du bord de la
jante pendant les phases opérationnelles.

e Tenirles mains et les phalanges a['écart du rayon d'action
de I'outil de montage / démontage.

e Tenirles mains, les phalanges et autres parties du corps
a l'écart des surfaces en mouvement.

e Ne pas utiliser d’outils autres que ceux fournis avec le
démonte-pneus.

e Ne pas utiliser des accessoires non admis (voir le Plan
Accessoires).

e Ne contourner en aucune fagon les dispositifs de sécurité
prévus.

o Adopter des solutions appropriées pour éviter le grippage
du pneu.

Le contact accidentel avec des piéces mobiles peut

causer des accidents.

EAL0408G78A
Signalisation des équipements de protection individuelle.

e Laplaque indique les dispositifs prescrits pour I'utilisation
de l'unité.

e Porter les dispositifs prévus a cet effet avant d'utiliser
I'appareillage.

& LES DISPOSITIFS DE PROTECTION INDIVIDUELLE

SONT PRESCRITS PAR LA LOL.

EAL0413G13A

Risque de dommage. Les outils peuvent se briser ou glisser

s’ils sont utilisés ou conservés de fagon non appropriée.

o Utiliser I'outil adapté pour cette fonction.

e D'aprés le programme de maintenance, inspecter et
nettoyer tous les outils.

e Suivre les procédures recommandées lors des opérations
de maintenance.

Les outils qui se brisent ou glissent peuvent provoquer

des dommages.

POUR UTILISER L'APPAREIL, LOPERATEUR DOIT
PARFAITEMENT CONNAITRE LE SENS DE TOUS
LES PICTOGRAMMES APPOSES.

IMPORTANT !! CONSERVER CES
INSTRUCTIONS

Sicherheit

EAL0408G43A - EAL0413G17A

Quetschgefahr.
e Machen Sie sich vor der Arbeit mit allen Bedienelementen
vertraut.

e Halten Sie sich vom Abdriickerarm fern, wenn er sich in
Betrieb befindet.

e Fur eine bessere Kontrolle des Abdrickers, diesen
gegebenenfalls zeitweise aktiveren.

e Erlauben Sie keinen betriebsfremden Personen sich zu ndhern.

Das Beriihren beweglicher Teile kann zu Unféllen fiihren.

EAL0408G42A - EAL0383G02A
Gefahr des Verfangens oder der Quetschung von
Handen und Fingern.

e Halten Sie Hande und Finger wahrend dem Betrieb vom
Felgenhorn fern.

e Halten Sie Hande und Finger auBBerhalb des
Arbeitsbereichs der Montage-/Demontagewerkzeugs.

e Halten Sie Hande, Finger und die Ubrigen Korperteile
von den sich in Bewegung befindlichen Teilen fern.

e \Verwenden Sie keine anderen Werkzeuge als die, die
mit der Reifenmontiermaschine mitgeliefert wurden.

e Verwenden Sie keine Zubehdrteile, die nicht zulassig
sind (siehe Zubehdrplan).

e Umgehen Sie auf keine Weise die vorgesehenen
Sicherheitsvorrichtungen.

e Verwenden Sie zum Vermeiden einer Reifenreibung
entsprechende Lésungen.

Die versehentliche Beriihrung beweglicher Teile kann

zu Unféllen fiihren.

EAL0408G78A
Hinweis zu den Personlichen Schutzausriistungen.

e Das Schild gibt die vorgeschriebenen Schutzausriistungen
fir die Verwendung des Gerats an.

e Die vorgesehenen Schutzausristungen vor der Arbeit
am Gerat anziehen.

& DIE PERSONLICHEN SCHUTZAUSRUSTUNGEN
SIND GESETZLICH VORGESCHRIEBEN.

EAL0413G13A
Unfallgefahr. Die Werkzeuge konnen brechen oder abrutschen,
wenn sie falsch verwendet oder schlecht aufbewahrt werden.

e Verwenden Sie die flir die gewlinschte Tatigkeit
geeigneten Werkzeuge.

e Kontrollieren und reinigen Sie alle Werkzeuge dem
Wartungsprogramm gemaR.

e Befolgen Sie wahrend der Wartungseingriffe die
empfohlenen Verfahrensweisen.

Das Brechen oder Abrutschen der Werkzeuge kann zu

Unféllen fiihren.

DIE VERWENDUNG DES GERATS SETZT VORAUS,
DASS DIE BEDEUTUNG ALLER ANGEBRACHTEN
BILDZEICHEN UMFASSEND BEKANNT IST.

WICHTIG!! DIESE ANLEITUNG IST
AUFZUBEWAHREN
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P/N: EAL0424G33A

P/N: EAL0424G33A

P/N: EAL0442G57A

Safety

EAL0424G33A (symbol on Danger Plate)
Danger of crushing (upper and lower limbs)

Become familiar with all controls before proceeding with
operations.

Keep hands and feet at a safe distance during the
operation of all moving parts.

First activate the controls in steps to better control the
action.

Remain at a safe distance from the mounting/demounting
devices when activated.

Do not allow anyone not involved in servicing to approach
the unit.

Pay attention during the lifter operation.

Keep the lower limbs at a safe distance.

CONTACT WITH MOVING PARTS COULD CAUSE
INJURY.

EAL0424G33A (symbol on Danger Plate)

Follow the instructions concerning the areas where to
place the machine in the work place.

Clearly limit the work area within which only the operator
is allowed to work and move.

Do not allow anyone not involved in servicing to approach
the unit.

Pay attention to the lifter movement, to the arm working
radius and, more in general, to the overall dimensions
of each moving part of the machine.

Remain inside the working area the operator is allowed
to work in.

EAL0442G57A
Danger of moving parts.
Black and yellow striped tape.

The tape indicates the presence of protruding parts.
These parts can be potentially dangerous.

During operations, pay attention to the parts as identified
by these signals.

Remain at a safe distance.

IMPORTANT!! KEEP THESE
INSTRUCTIONS



Sécurité

EAL0424G33A (symbole sur Plague Dangers)
Danger d'écrasement (membres supérieurs et inférieurs).

e Se familiariser avec toutes les commandes avant toute
utilisation.
e Tenir les mains et les pieds a distance de sécurité de tous
les organes en mouvement.
e Au commencement activer par a-coups les diverses
commandes pour mieux contréler leur action.
Se tenir a I'écart des dispositifs de démontage / montage
actionnés.

e Empécher les personnes étrangéres au service de
s’approcher.

Faire attention durant le fonctionnement de I'élévateur.

Tenir les membres inférieurs a distance de sécurité.

LE CONTACT AVEC DES PIECES MOBILES PEUT
CAUSER DES ACCIDENTS.

EAL0424G33A (symbole sur Plaque Dangers)

e Suivre les indications pour ce qui est des espaces prévus
pour lI'emplacement et le positionnement de la machine
dans le lieu de travail.

o Bien délimiter la zone de travail dans laquelle I'opérateur
peut travailler et se déplacer.

e Empécher les personnes étrangéres au service de
s’approcher.

e Prendre garde au mouvement de I|'élévateur, au rayon
d'action des bras et en général a I'encombrement de
chaque pieéce mobile de la machine.

e Se tenir a l'intérieur de la zone de travail prévue pour
I'opérateur.

EAL0442G57A
Danger organes saillants.
Ruban noir en bandes jaunes obliques.

e Le ruban indique la présence de parties saillantes.

® AECOLTG OPYOLVES Y OVGTLTUEVT LV OAVYEP TOTEVTLEA.

e Lorsdes opérations, faire attention aux parties indiquées
par ces signaux.

e Se tenir a distance de sécurité lors d'un rapprochement.

IMPORTANT !! CONSERVER CES
INSTRUCTIONS

Sicherheit

EAL0424G33A (Symbol auf Gefahrenschild)

Quetschgefahr (obere und untere GliedmaRen).

e Machen Sie sich vor der Arbeit mit allen Bedienelementen
vertraut.

e Halten Sie wahrend des Betriebs aller bewegten Teile die
Hande und FiRe auf Sicherheitsabstand.

e Anfanglich die verschiedenen Steuerung nur impulsartig
betatigen, um die entsprechende Wirkung besser
kontrollieren zu kénnen.

e Halten Sie bei eingeschalteten Demontage-/
Montagevorrichtungen entsprechenden Abstand.

e Erlauben Sie keinen betriebsfremden Personen sich zu
nahern.

e Geben Sie wahrend des Betriebs des Radhebers
besonders Acht.

e Halten Sie Ihre unteren Gliedmalfdenim Sicherheitsabstand.

DAS BERUHREN BEWEGLICHER TEILE KANN ZU
UNFALLEN FUHREN.

EAL0424G33A (Symbol auf Gefahrenschild)

e Halten Sie sich an die Anweisungen in den fir das
Aufstellen der Maschine ausgelegten Bereiche am
Arbeitsort.

e Grenzen Sie den Arbeitsbereich, in dem der Bediener
seine Tatigkeit austiben und sich bewegen kann,
eindeutig ein.

e Erlauben Sie keinen betriebsfremden Personen sich zu
nahern.

e Achten Sie auf die Bewegung des Radhebers,
des Wirkungsbereichs der Maschinenarme und, im
Allgemeinen, auf den Platzbedarf jedes beweglichen
Maschinenteils.

e Halten Sie sich im fur den Bediener vorgesehenen
Arbeitsbereich auf.

EAL0442G57A
Gefahr durch hervorstehende Teile.
Schwarzes Band mit schriagen gelben Streifen.

e Das Band kennzeichnet das Vorhandensein von
hervorstehenden Teilen.

e Diese Teile stellen eine potentielle Gefahr dar.
Wahrend der Arbeiten auf die mit diesen Zeichen
gekennzeichneten Teile achten.

e Halten Sie, wenn Sie sich in deren Nahe befinden, den
Sicherheitsabstand ein.

WICHTIG!! DIESE ANLEITUNG IST
AUFZUBEWAHREN

11
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Safety

EAL0413G11A
Instructions on lifter maximum loading capacity.

The wheel weight must be known.

e The plate indicates the lifter loading capacity.

e The mechanical parts of the lifter can be compromised
by excessive loads.

e For particularly heavy wheels, we recommend identifying
the exact weight, with a suitable instrument, before lifting.
Do not use the wheel lifter if the weight exceeds the
maximum allowed weight.

¢ Remain at a safe distance when they are moving.

COMPLY WITH THE LOADING CAPACITY OF THE
LIFTER.

EAL0413G12A
Indication of the hooking point for lifting and handling
the equipment.

e The plate indicates the lifting point prepared by the
manufacturer.

e Uselifting straps, with load capacity suitable to the weight
of the equipment (500 kg min.).

e Use lifting slings in polyester provided with identification
plate.

e Be careful not to place the straps on sharp edges.
¢ Remain at a safe distance when the equipment is moving.
e Do not remain or pass under suspended loads.

FOLLOW THE INSTRUCTIONS SUPPLIED ABOUT
HOW TO HANDLE THE EQUIPMENT.

EAL0424G33A (symbol on Danger Plate)

Indication to refer to the documentation.

e Referto the Operator's Manual to understand the symbols
on the plate and the areas of the equipment they refer to.

e The supplied documentation is essential for proper
machine Use and Maintenance.

¢ In case of doubts or uncertainties, stop the operations
and read the specific manuals.

e The part numbers of the documents supplied with the
machine are indicated on page 2 of this Manual. Request
a copy of the documents if they should prove unreadable.

READ AND UNDERSTAND THE INDICATIONS
PROVIDED IN THE DOCUMENTATION BEFORE
PERFORMING ANY OPERATION.

IMPORTANT!! KEEP THESE
INSTRUCTIONS



Sécurité

EAL0413G11A
Indication de portée max de I'élévateur.

Il est nécessaire de connaitre le poids de la roue.

e La plaque indique la portée de I'élévateur.

e Aec opyaves plyaviBoues dg A IALImotevp TOLPPALEVT
[tpe evdoppayl o mop 3G yNopyec £ EGOIWEG.

e Silesroues sont particulierement lourdes, il est conseillé
d'en définir le poids exact, a l'aide de l'instrument
approprié, avant de procéder au levage. Ne pas utiliser
I'élévateur si le poids est supérieur au poids max admis.

« Se tenir a distance de sécurité lorsque le dispositif est en
marche.

Sicherheit

EAL0413G11A
Angaben iliber die maximale Tragfahigkeit des Radhebers.

Das Radgewicht muss bekannt sein.

» Das Schild gibt die Leistung des Radhebers an.

+ Die mechanischen Teile des Radhebers kdnnten durch
zu schwere Lasten beeintrachtigt werden.

+ Bei besonders schweren Reifen wird empfohlen, das
Gewicht, unter Verwendung von speziellen Instrumenten,
genau zu bestimmen, bevor der Hebevorgang
durchgefiihrt wird. Den Radheber nicht bei einem
Gewicht Gber dem maximal zuldssigen verwenden.

* Wenn in Bewegung, den Sicherheitsabstand einhalten.

RESPECTER LA PORTEE DE L'ELEVATEUR.

EAL0413G12A
Indication du point d'accrochage pour le levage et le
déplacement de I'appareillage.

e La plaque indique le point de levage établi par le
constructeur.

e Utiliser des courroies de levage de portée adéquate a
I'appareillage (500 kg minimum).

e Utiliser les élingues de levage en polyester, dotées d'une
plaquette d'identification.

e Ne oo TAayeP AEG Y OLPPOLEG GLP OeC APLITEC TIWES.

» Se tenir a distance de sécurité durant le déplacement.

e Ne pas stationner ou transiter au-dessous des charges
en suspension.

SUIVRE LES INDICATIONS FOURNIES POUR LA
MANUTENTION DE L'APPAREILLAGE.

EAL0424G33A (symbole sur Plaque Dangers)

Se référer a la documentation.

e Se référer au Manuel Opérateur pour la compréhension
des symboles de plaque et la connaissance des zones
d'importance de I'appareillage.

e La documentation fournie est de haute importance pour
I'utilisation et la maintenance de I'appareillage.

e En cas de doute ou d'incertitude, stopper les opérations
et apres avoir consulté le manuel spécifique reprendre
I'activité.

e Les codes des documents accompagnant I'appareillage
sont indiqués a la page 2 de ce manuel. Demander une
copie des documents étant inutilisables.

AVANT TOUTE OPERATIONAVEC L'APPAREILLAGE,
LIRE ATTENTIVEMENT ET COMPRENDRE
LES INDICATIONS FOURNIES DANS LA
DOCUMENTATION.

IMPORTANT !! CONSERVER CES
INSTRUCTIONS

DIE TRAGFAHIGKEIT DES RADHEBERS
BEACHTEN.

EAL0413G12A
Anweisungen beziiglich dem Verankerungspunkt fiir das
Heben und die Umsetzung des Gerites.

« Das Schild gibt den Hebepunkt an, der vom Hersteller
festgeschrieben wurde.

* Hebegurte mit fir das Gerat geeigneter Belastbarkeit
(500 kg min.) verwenden.

» Verwenden Sie Hebegurte aus Polyester, die mit einem
Typenschild ausgestattet sind.

* Legen Sie die Gurte nicht an scharfen Kanten an.
+  Halten Sie wahrend der Umsetzung den Sicherheitsabstand ein.

* Halten Sie sich nicht unter schwebenden Lasten auf oder
gehen Sie nicht darunter durch.

BEACHTEN SIE DIE ANWEISUNGEN FUR DIE
UMSETZUNG DES GERATS.

EAL0424G33A (Symbol auf Gefahrenschild)

Hinweis Bezug auf die Dokumentation nehmen zu

miissen.

*  Zum Verstandnis der auf den Schildern wiedergegebenen
Symbole und das Ermitteln der Bereiche des Gerats, fir
die diese zutreffen, ist Bezug auf die Bedienungsanleitung
zu nehmen.

» Die gelieferte Dokumentation ist fir den Einsatz und die
Wartung des Gerats von wesentlicher Bedeutung.

* Im Zweifelsfall oder bei Unsicherheiten die Arbeiten
unterbrechen und erst wieder fortfahren, nachdem man
die spezifischen Anleitungen konsultiert hat.

»  Die Nummern der mitdem Gerat gelieferten Dokumente werden
auf Seite 2 dieser Anleitung angegeben. Fordern Sie eine Kopie
der Dokumente an, wenn diese nicht mehr nutzbar sind.

VOR BEGINN IRGENDWELCHER ARBEITEN
MIT DEM GERAT, MUSSEN DIE IN DER
DOKUMENTATION GEGEBENEN ANGABEN
GELESEN UND VERSTANDEN WORDEN SEIN.

WICHTIG!! DIESE ANLEITUNG IST
AUFZUBEWAHREN
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Safety

Area with danger of
crushing

Every Danger and Warning symbol in the Danger Plate
is to be considered as referring to different elements
or areas of the equipment.

The image to the side highlights the specific areas
of the equipment where dangers of crushing are
present.

KEEP HANDS AND FEET AT A SAFE DISTANCE
DURING THE OPERATION OF ALL PARTS INDICATED
ON THE PLATE OF CRUSHING DANGER (SEE
FIGURE ON THE SIDE).




Sécurité

Zones Danger d'Ecrasement

Tout symbole de Danger et Signalisation figurant sur
la Plaque Dangers se référe a des éléments
ou a des zones distinctes de I'appareillage.

L'image ci-contre met en évidence les zones
spécifiques
de l'appareillage a haut risque d'écrasement.

GARDER LES MAINS ET LES PIEDS A DISTANCE
DE SECURITE PENDANT LE FONCTIONNEMENT DE
TOUS LES ORGANES INTERESSES PAR LA PLAQUE
DE DANGER D'ECRASEMENT (VOIR FIGURE A COTE).

Sicherheit

Bereiche mit
Quetschgefahr

Jedes Gefahrensymbol und jeder Hinweis auf dem
Gefahrenschild beziehen sich auf Elemente
oder bestimmte Bereiche des Geréts.

Die nebenstehende Abbildung hebt die spezifischen
Bereiche
des Gerats hervor, in denen Quetschgefahr besteht.

HALTEN SIE WAHREND DES BETRIEBS ALLER
TEILE, DIE MIT EINEM SCHILD BEZUGLICH DER
QUETSCHGEFAHR (SIEHE NEBENSTEHENDE
ABBILDUNG) GEKENNZEICHNET SIND, DIE HANDE
UND FUSSE IN EINEM SICHERHEITSABSTAND.

15
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Safety

1.0 Safety

The safety precautions must be completely understood
and observed by every operator.

THE OPERATOR MUST REMAIN NEAR THE
MACHINE, IN GOOD POSITION OF WORK, AT THE
COMMAND UNIT SIDE (A).

ONLY THE OPERATOR IS ALLOWED TO ACCESS
THE WORK AREA.

THE USE OF THIS DEVICE IS ALLOWED ONLY TO
PERSONNEL DULY TRAINED BY AN AUTHORISED
DEALER.

ANY TAMPERING WITH OR MODIFICATION OF
THIS DEVICE OR ITS PARTS OR COMPONENTS
NOT PREVIOUSLY AUTHORISED BY THE
MANUFACTURER WAIVES THE LATTER FROM
ANY DAMAGE RESULTING FROM OR RELATED
TO THE ABOVE-MENTIONED ACTIONS.

REMOVING OR BYPASSING SAFETY DEVICES
OR WARNING LABELS OF THE MACHINE IS A
VIOLATION OF THE SAFETY REGULATIONS.

THE USE OF THIS DEVICE IS ALLOWED ONLY
IN LOCATIONS WITH NO EXPLOSION OR FIRE
HAZARD.

THE INSTALLATION SHALL BE CARRIED OUT
ONLY BY QUALIFIED PERSONNEL AND WITHIN
THE SCOPE OF THE INSTRUCTIONS PROVIDED
IN THIS MANUAL.

THIS DEVICE IS DESIGNED TO ACCEPT ORIGINAL
SPARE PARTS AND ACCESSORIES ONLY.

CHECKFORPOSSIBLE DANGEROUS CONDITIONS
DURING THE OPERATION OF THE MACHINE. IN
SUCH A CASE STOP THE MACHINE IMMEDIATELY.

IN CASE OF DEFECTIVE FUNCTIONING, STOP THE
MACHINE AND CALL THE AUTHORISED DEALER
FOR ASSISTANCE.

DURING USE AND MAINTENANCE OF THE
MACHINE IT IS MANDATORY TO COMPLY WITH
ALL LAWS AND REGULATIONS ON ACCIDENT
PREVENTION.

THE ELECTRICAL SYSTEM MUST HAVE AN
EARTH CABLE AND THE MACHINE EARTH CABLE
(YELLOW/GREEN) MUST BE CONNECTED TO THE
EARTH CABLE OF THE MAINS SUPPLY.

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE OR
REPAIRS THE MACHINE MUST BE DISCONNECTED
FROM THE AIR AND POWER SUPPLY.



Sécurité

1.0 Sécurité

Tout opérateur doit avoir une parfaite connaissance
des consignes de sécurité.

L’OPERATEUR DOIT SE TROUVER A PROXIMITE
DE LA MACHINE ET ADOPTER UNE BONNE
POSITION FACE A SON POSTE DE TRAVAIL, COTE
UNITE DE COMMANDE (A).

SEUL L’'OPERATEUR PEUT OCCUPER LA ZONE
DE TRAVAIL.

L’EMPLOI DE L’APPAREIL EST PERMIS
SEULEMENT AU PERSONNEL OPPORTUNEMENT
FORME PAR LE DISTRIBUTEUR AUTORISE.

TOUT ET N’IMPORTE QUEL CHANGEMENT OU
MODIFICATION DE L’APPAREIL OU DE L’'UNE DE
SES PIECES QUI N’A PAS ETE AUTORISE PAR
LE CONSTRUCTEUR, DECHARGE CELUI-CI DES
DOMMAGES CAUSES PAR OU RAPPORTABLES
AUX ACTIONS SUSMENTIONNEES.

LA LEVEE OU L’ALTERATION DES DISPOSITIFS
DE SECURITE OU D’'INSTRUCTIONS PLACES SUR
LA MACHINE ENTRAINE UNE VIOLATION DES
REGLES SUR LA SECURITE.

LEMPLOIDEL’APPAREILEST PERMIS SEULEMENT
EN LIEUX SANS DANGER D’EXPLOSION OU
D’INCENDIE.

LINSTALLATION DOIT ETRE EFFECTUEE PAR UN
PERSONNEL QUALIFIE DANS LE RESPECT DES
INSTRUCTIONS DE CE MANUEL.

CETTE MACHINE EST CONGUE POUR ACCEPTER
DES ACCESSOIRES OU DES PIECES DETACHEES
D’ ORIGINE.

CONTROLER QUE PENDANT LES MANCEUVRES
AUCUNE CONDITION DE DANGER NE SE VERIFIE.
LE CAS ECHEANT, ARRETER IMMEDIATEMENT
LA MACHINE.

S| L'ON REMARQUE DES IRREGULARITES
FONCTIONNELLES, ARRETER LES OPERATIONS
ET CONSULTER LE SERVICE APRES-VENTE DU
DISTRIBUTEUR AUTORISE.

PENDANT L’'UTILISATION ET LAMAINTENANCE DE
LA MACHINE IL EST IMPERATIF DE RESPECTER
TOUTES LES LOIS ET LES REGLES POUR LA
PREVENTION DES ACCIDENTS.

L’INSTALLATION ELECTRIQUE DOIT ETRE
EQUIPEE D’UN CABLE DE TERRE ET LE CABLE
DE TERRE DE LA MACHINE (JAUNE/VERT)
DOIT ETRE BRANCHE AU CABLE DE TERRE DE
L’INSTALLATION DE DISTRIBUTION.

Sicherheit

1.0 Sicherheit

Die Sicherheitsmafinahmen muiissen von allen Bedienern
vollstandig verstanden und eingehalten werden.

DER BEDIENER MUSS IN DER NAHE DES GERATS
BLEIBEN, IN KORREKTER ARBEITSPOSITION;
SEITE DER STEUEREINHEIT (A).

NUR DER BEDIENER DARF SICH IM
ARBEITSBEREICH AUFHALTEN.

DAS GERAT DARF NUR VON PERSONAL BEDIENT
WERDEN, DAS EIGENS DAFUR DURCH VOM
HANDLER GESCHULT WURDE.

JEDE ART VON EINGRIFF ODER VERANDERUNG
DES GERATS ODERVON GERATEBESTANDTEILEN,
DIE OHNE VORHERIGE ZUSTIMMUNG DES
HERSTELLERS VORGENOMMEN WURDEN,
ENTBINDEN DIESEN VON DER HAFTUNG FUR
SCHADEN, DEREN EINTRETEN AUF DIESES
HANDELN ZURUCKZUFUHREN IST.

DIE ENTFERNUNG ODER VERANDERUNG
VON SICHERHEITSVORRICHTUNGEN ODER
WARNHINWEISEN AN DER MASCHINE STELLT EINE
VERLETZUNG DER SICHERHEITSVORSCHRIFTEN DAR.

DAS GERAT DARF NUR AN ORTEN BETRIEBEN
WERDEN, IN DENEN KEINE EXPLOSIONS- ODER
BRANDGEFAHR BESTEHT.

DIE INSTALLATION MUSS VON FACHPERSONAL
UNTER STRENGER EINHALTUNG DER
HIER AUFGEFUHRTEN ANWEISUNGEN
DURCHGEFUHRT WERDEN.

DIESE MASCHINE IST NUR FUR DEN EINSATZ
VON ORIGINAL-ERSATZTEILEN UND -ZUBEHOR
AUSGELEGT.

SICHERSTELLEN, DASS SICH WAHREND
DER BETRIEBSVORGANGE KEINE
GEFAHRENSITUATIONEN ERGEBEN UND IN
EINEM SOLCHEN FALL DIE MASCHINE SOFORT
ANHALTEN.

WERDEN UNREGELMASSIGKEITEN IN DER
FUNKTIONSWEISE FESTGESTELLT, DIE
ARBEITSVORGANGE UNTERBRECHEN UND
DEN KUNDENDIENST DES VERTRAGSHANDLERS
EINSCHALTEN.

WAHREND DES BETRIEBS UND DER WARTUNG
DES GERATS SIND UNBEDINGTALLE GELTENDEN
UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN
EINZUHALTEN.

DIE ELEKTROANLAGE MUSS UBER EINE ERDUNG
VERFUGEN. DAS ERDUNGSKABEL (GELB-GRUN) MUSS
ANDAS ERDUNGSKABEL DERSTROMABGABEANLAGE
ANGESCHLOSSEN WERDEN.

17
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Safety

NEVER WEAR TIES, CHAINS OR OTHER LOOSE
ARTICLES WHEN USING, MAINTAINING OR
REPAIRING THE MACHINE. LONG HAIR IS ALSO
DANGEROUS AND SHOULD BE KEPT UNDERAHAT.

THE USER MUST WEAR PERSONAL PROTECTIVE
EQUIPMENT SUCH AS GLOVES, SAFETY SHOES
AND GOGGLES.

MAINTAIN ALL ELECTRIC CABLES IN GOOD
CONDITIONS.

KEEP WORKING AREATIDY. CLUTTERED AREAS
FACILITATE ACCIDENTS.

AVOID DANGEROUS SITUATIONS. DO NOT USE
PNEUMATIC OR ELECTRICAL EQUIPMENT IN
DAMP OR WET LOCATIONS, OR EXPOSE THEM
TO RAIN.

KEEP THE WORK AREA WELL LIT.

ALL ELECTRICAL CONNECTIONS MUST BE
PERFORMED BY A SKILLED TECHNICIAN.

ALL REPAIRS MUST BE PERFORMED BY
AUTHORISED TECHNICIANS.

Safety devices

This machine has several protections made of plastic
to prevent compression or crushing hazards.

The rotation speed of the wheel support plate has been
limited to prevent dragging or entrapping hazards.
There is an inflation pressure limiting device to prevent
burst hazard due to tyre over-inflation.

KEEP SAFETY DEVICES IN PLACE AND IN
WORKING ORDER.

Stop button
When pressing the Stop button the machine stops the
wheel support rotation.



Sécurité

AVANT TOUTE OPERATION DE MAINTENANCE
ET DE REPARATION LA MACHINE DOIT ETRE
DEBRANCHEE DU RESEAU ELECTRIQUE ET DE
L’AIR COMPRIME.

NE PORTER JAMAIS DE CRAVATES, DE CHAINES
OU AUTRES LORSQUE L’ON EXECUTE DES
OPERATIONS D’EMPLOI, DE MAINTENANCE OU
DE REPARATION SUR LAMACHINE. LES CHEVEUX
LONGS SONT EGALEMENT DANGEREUX. ILS
DOIVENT ETRE RASSEMBLES SOUS UNE
CASQUETTE OU AUTRE.

L’OPERATEUR DOIT PORTER DES VETEMENTS
ADEQUATS, DES GANTS, DES CHAUSSURES DE
SECURITE ET DES LUNETTES.

LES CABLES ELECTRIQUES DOIVENT ETRE
CONSERVES EN BON ETAT.

LA ZONE DE TRAVAIL DOIT ETRE PROPRE. LES
ENDROITS DESORDONNES FAVORISENT LES
ACCIDENTS.

EVITER LES SITUATIONS DANGEREUSES. NE
PAS UTILISER D’OUTILS PNEUMATIQUES OU
ELECTRIQUES DANS DES LIEUX HUMIDES
ET GLISSANTS, NE PAS LES EXPOSER AUX
INTEMPERIES.

LA ZONE DE TRAVAIL DOIT ETRE BIEN ECLAIREE.

TOUTESLESINTERVENTIONS SURLINSTALLATION
ELECTRIQUE DOIVENT ETRE REALISEES PAR UN
PERSONNEL PROFESSIONNELLEMENT QUALIFIE.

TOUTES LE REPARATIONS DOIVENT ETRE
EFFECTUEES PAR DES TECHNICIENS AGREES.

DISPOSITIFS DE SECURITE

La machine est pourvue de protections en plastique
pour éviter les risques d’écrasement et de compression.
La vitesse de rotation du plateau de support roue a
été réduite pour éviter les risques d'entrainement et
d'accrochage.

Il'y a un régulateur de pression de gonflage pour éviter
les risques d’explosion dérivant d'une pression de
gonflage du pneu excessive.

LE CARTER DE SECURITE ET LES DISPOSITIFS
DE SECURITE DOIVENT ETRE ACTIFS ET DOIVENT
FONCTIONNER CORRECTEMENT.

Bouton d'arrét
Sil'on appuie sur le bouton d'arrét, la machine exécute
la fonction d'arrét de la rotation du support roue.

Sicherheit

VOR ALLEN REPARATUR- UND
WARTUNGSARBEITEN MUSSEN DIE
DRUCKLUFT-UND STROMZUFUHR DES
GERATS ABGESCHALTET UND GEGEN
WIEDEREINSCHALTEN GESICHERT WERDEN.

WAHREND DER BETRIEBS-, WARTUNGS- UND
REPARATURARBEITEN AN DER MASCHINE
DURFEN KEINE KRAWATTEN, KETTEN,
RINGE ODER ANDERE LOSE ACCESSOIRES
GETRAGEN WERDEN. AUCH LANGE HAARE SIND
GEFAHRLICH UND DESHALB ENTSPRECHEND
UNTER EINER KAPPE ZU SCHUTZEN.

DER BEDIENER MUSS EINE ANGEMESSENE
SICHERHEITSAUSRUSTUNG TRAGEN, WIE
HANDSCHUHE, SICHERHEITSSCHUHE UND
SCHUTZBRILLE.

ELEKTRISCHE KABEL MUSSEN IM GUTEN
ZUSTAND GEHALTEN WERDEN.

DAS ARBEITSUMFELD IST SAUBER ZU HALTEN.
UNORDNUNG BEGUNSTIGT UNFALLE.

GEFAHRENSITUATIONEN SIND UNBEDINGT
ZU VERMEIDEN. PNEUMATISCHE ODER
ELEKTRISCHE WERKZEUGE NICHT IN FEUCHTEN
ODER RUTSCHIGEN RAUMEN VERWENDEN UND
KEINEN WETTERBEDINGUNGEN AUSSETZEN.

FUR AUSREICHENDE BELEUCHTUNG IN
ARBEITSBEREICH SORGEN.

ALLE INSTALLATIONSARBEITEN AN DER
ELEKTROANLAGE DURFEN NUR VON
ELEKTROFACHRAFTEN VORGENOMMEN WERDEN.

ALLE REPARATUREN MUSSEN VON BEFUGTEN
TECHNIKERN DURCHGEFUHRT WERDEN:

Sicherheitsvorrichtungen

Das Gerat ist mit Kunststoffschutzvorrichtungen
ausgestattet, um Quetschgefahren zu vermeiden.
Die Drehgeschwindigkeit des Radauflagetellers wurde
eingeschrankt, um die Gefahren des Mitreiflens oder
Verfangens zu vermeiden.

Das Gerat verfiigt Uber einen Aufblasdruckregler, um
das Auftreten von Explosionsgefahren durch einen
Uberhohten Reifenfiilldruck zu vermeiden.

DIE SICHERHEITSVORRICHTUNGEN MUSSEN
IMMER FUNKTIONSBEREIT GEHALTEN WERDEN.

Stopp-Taste
Auf das Driicken der Stopp-Taste schaltet die Maschine
den Stopp der Rotation des Radhalters.
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Safety

1.0.1 Residual risks

The residual risks are risks that were not completely
eliminated by means of integrated protective measures
during design stage (section 4 of UNI EN ISO 12100-
2) or the implementation of complementary protective
measures (section 4 of UNI EN ISO 12100-2) (guards
and safety devices).

Such residual risks can be reduced even further by
following the instructions (section 6 of UNI EN ISO
12100-2) specifying in particular:

» danger indications

* required training

» personal protective equipment to be used

» safe working procedures.

1.1 Danger of crushing
DANGEROUS AREAS - RESIDUAL RISKS:

Danger of crushing between machine fixed and mobile

parts, such as:

* between tool and parts below (wheel or rim / tyre
support)

*  between bead breaker unit parts and machine fixed
parts or wheel being processed

* between bead presser unit parts and parts below
bead breaker unit or rim / tyre parts when placed
on wheel support

» between wheel / tyre rotating support and bead
presser unit parts used for the operation

» between wheel / tyre rotating support and tool
being used

*  between tower and machine fixed parts (movement
from tilted to vertical).

Danger of crushing between machine external mobile

and fixed parts (see point 1.1):

» between tower and surrounding fixed parts, e.g.
walls, pillars, other machines (movement from
vertical to tilted).

1.4 Entrapping hazard
DANGEROUS AREAS - RESIDUAL RISKS:

Risk of entrapping of clothes or gloves worn during the
operations caused by:
» surface of rotating tyre.

1.5 Dragging and trapping hazard
DANGEROUS AREAS - RESIDUAL RISKS:

Risk of dragging or trapping caused by the rotation of

wheel / tyre support:

» between wheel / tyre rotating support and bead
presser unit parts used for the operation

» between wheel / tyre rotating support and tool
being used.



Sécurité

1.0.1 Risques résiduels

Les risques résiduels sont des risques qui n'ont pas été
complétement éliminés lors de la conception au travers
de mesures de protection intégrées dans la conception
(point 4 de UNI EN ISO 12100-2) ou l'implémentation
de mesures de protection complémentaires (point 4 de
UNI EN ISO 12100-2) (abris et dispositifs de sécurité).
Ces risques résiduels peuvent étre ultérieurement
réduits grace aux instructions pour I'utilisation (point 6
de I'UNI EN ISO 12100-2) qui reportent en particulier :
* les indications de danger
* la formation nécessaire
» les dispositifs de protection individuels qui doivent
étre utilisés
* les procédures de travail en sécurité.

1.1 Risque d'écrasement
ZONES DANGEREUSES - RISQUES RESIDUELS :

Danger d'écrasement entre les pieces fixes et les

piéces mobiles de la machine, comme :

» entre l'outil et les parties sous-jacentes (support
roue ou jante / pneu)

* entre les parties du groupe détalonneur et les
pieces fixes de la machine ou la roue en marche

* entre les parties du groupe presse-talon et les
parties sous-jacentes du groupe détalonneur ou
de la jante / pneu, quand elles sont placées sur le
support de la roue

* entre le support de la roue / pneu en rotation et
les parties du groupe presse-talon utilisées pour
le travail

* entre le support de la roue / pneu en rotation et
l'outil en marche

* entre la potence et les piéces fixes de la machine
(déplacement de la position inclinée a la position
verticale)

Danger d'écrasement entre les piéces mobiles et les

pieces fixes externes de la machine (voir point 1.1).

* entre la potence et les piéces fixes environnantes,
par ex. parois, piliers, autres machines (mouvement
de la position verticale a la position inclinée).

1.4 Risque de pincement
ZONES DANGEREUSES - RISQUES RESIDUELS :

Risques de pincement de vétements ou gants portés
pendant le travail, da a :
» surface du pneu en rotation.

1.5 Risque d’entrainement ou d’accrochage
ZONES DANGEREUSES - RISQUES RESIDUELS :

Risques d’entrainement ou d’accrochage di a la

rotation du support de la roue et/ pneu :

* entre le support de la roue / pneu en rotation et les
parties du groupe presse-talon utilisées pour le travail

* entre le support de la roue / pneu en rotation et
l'outil en marche.

Sicherheit

1.0.1 Restrisiken

Die Restrisiken sind hier solche Gefahren, die nicht
vollstandig durch integrierte SchutzmaRnahmen
wahrend der Planung (Punkt 4 der UNI EN
ISO 12100-2) oder durch die Anwendung von
erganzenden Schutzmalnahmen (Punkt 4 der UNI
EN ISO 12100-2) (trennende Schutzvorrichtungen und
Sicherheitseinrichtungen) beseitigt werden konnten.
Diese Restrisiken kdnnen durch die Anweisungen fir
den Einsatz (Punkt 6 der UNI EN ISO 12100-2) und
insbesondere durch Folgendes weiter reduziert werden:
» die Gefahrenhinweise
« die notwendige Schulung
« die personliche Schutzausristungen, die getragen
werden mussen
» die Vorgange zum sicheren Arbeiten.

1.1 Quetschgefahr
GEFAHRENBEREICHE - RESTRISIKEN:

Quetschgefahr zwischen festen und beweglichen

Teilen der Maschine, wie:

« zwischen dem Werkzeug und den darunter
liegenden Teilen (Halterung des Rads oder der
Felge / des Reifens)

» zwischen Teilen der Abdrickergruppe und
den festen Maschinenteilen oder dem sich in
Bearbeitung befindlichen Rad

« zwischen Teilen der Niederhaltergruppe und Teilen
unter der Abdriickergruppe oder der Felge / Reifen,
wenn auf dem Radhalter positioniert

» zwischen dem drehenden Rad-/Reifenhalter und
den Teilen der Niederhaltergruppe, die fir die
Bearbeitung verwendet werden

+ zwischen dem drehenden Rad-/Reifenhalter und
dem bei der Bearbeitung verwendeten Werkzeug

»  zwischen der Saule und den festen Maschinenteilen
(Bewegung von geneigt auf senkrecht)

Quetschgefahr zwischen beweglichen Teilen und festen

Teilen aufderhalb der Maschine (siehe Punkt 1.1):

»  zwischen der Saule und den umliegenden festen
Teilen wie Wanden, Saulen anderer Maschinen
(Bewegung von senkrecht auf geneigt).

1.4 Verfanggefahr
GEFAHRENBEREICHE - RESTRISIKEN:

Gefahr des Verfangens von Kleidung oder Handschuhen,
die wahrend den Bearbeitungen getragen werden,
aufgrund von:

» drehender Reifenoberflache.

1.5 MitreiB- oder Verfanggefahr
GEFAHRENBEREICHE - RESTRISIKEN:

Mitreil3- oder Verfanggefahr aufgrund der Drehung des

Rad-/Reifenhalters:

» zwischen dem drehenden Rad-/Reifenhalter und
den Teilen der Niederhaltergruppe, die fir die
Bearbeitung verwendet werden

«  zwischen dem drehenden Rad-/Reifenhalter und dem
Werkzeug, das fur die Bearbeitung verwendet wird
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1.6 Danger of collision
DANGEROUS AREAS - RESIDUAL RISKS:

Danger of collision caused by:

* tower movement from vertical to tilted or vice versa
* bead breaker unit movement

* bead presser unit movement.

1.10 Danger of part projection (parts of the machine
and processed materials/parts)
DANGEROUS AREAS - RESIDUAL RISKS:

Danger of bursting:
» of the tyre during the inflation.



Sécurité

1.6 Risque de collision
ZONES DANGEREUSES - RISQUES RESIDUELS :

Risque de collision dus a :

* mouvement de la potence de la position verticale
a la position inclinée ou vice versa

* mouvement du groupe détalonneur

* mouvement du groupe presse-talon.

1.10 Danger de projection de piéces (de la machine
et des matériaux / piéces usinées)
ZONES DANGEREUSES - RISQUES RESIDUELS :

Danger d'explosion :
* du pneu pendant le gonflage.

Sicherheit

1.6 StoRgefahr
GEFAHRENBEREICHE - RESTRISIKEN:

StolRgefahr verursacht durch:

+ Bewegung der Saule von senkrecht auf geneigt
oder entgegengesetzt

*  Bewegung der Abdrickergruppe

* Bewegung der Niederhaltergruppe.

1.10 Gefahr durch AusstoB von Teilen (der Maschine
und Materialien/bearbeiteten Teilen)
GEFAHRENBEREICHE - RESTRISIKEN:

Gefahr durch Platzen:
« des Reifens wahrend dem Aufblasen
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Safety

1.1 Format of this Manual

This manual contains text styles which indicate that
users must pay special attention:
Note: Suggestion or explanation.

CAUTION: STRESSES THAT THE FOLLOWING
ACTION MAY CAUSE DAMAGE TO THE UNIT OR
OBJECTS ATTACHED TO IT.

WARNING: STRESSES THAT THE FOLLOWING
ACTION MAY CAUSE (SEVERE) INJURY TO THE
OPERATOR OR OTHERS.

e Bulleted list:

¢ Indicates that the action must be performed by the
operator before proceeding with the next step in
the sequence.

Adotted line around the number of the figure indicates
that this is a duplicate from a previous section.

1.2 Label of the manufacturer

A marking label attached to the machine shows the
following data Fig. 1.2-1:

a- Name and address of the manufacturer

b- EC conformity marking

¢- Year of manufacture

d- Model

e- Serial number

f- Net weight

g- Electric specifications (volt, ph, Hz, kW and A)
h- Operating pressure

i- Acoustic pressure level



Sécurité

1.1 Composition typographique

Ce manuel contient des styles de texte qui requiérent
une attention toute particuliére :
Remarque : Suggestion ou explication.

ATTENTION : INDIQUE QUE LACTION SUIVANTE
RISQUE D’ENDOMMAGER LAMACHINE ET DES
OBJETS ATTACHES A LA MACHINE.

ATTENTION : INDIQUE QUE LACTION SUIVANTE
RISQUE DE CAUSER DES BLESSURES (VOIRE
MEME GRAVES) A LOPERATEUR OU A D'AUTRES
PERSONNES.

o Liste a puces:

« Indique que I'opérateur doit effectuer une
action avant de pouvoir passer a |'étape
suivante de la séquence.

Les pointillés autour du numéro de la figure indiquent qu'il
s’agit d’un duplicata provenant d’'un chapitre précédent.

1.2 Plaque constructeur

Le démonte-pneus porte une plaque indiquant les
données suivantes Fig. 1.2-1 :

a- Nom et adresse du constructeur

b- Marquage de conformité CE

c- Année de construction

d- Modéle

e- Numéro de série

f- Poids net

g- Caractéristiques électriques (volt, ph, Hz, kW et A)
h- Pression de service

i- Niveau de pression acoustique

Sicherheit

1.1 Typographie

Dieses Handbuch enthalt Textstile, die zu besonderer
Aufmerksamkeit auffordern:
Anmerkung:  Vorschlag oder Erklarung.

ACHTUNG: WEIST DARAUF HIN, DASS DIE
FOLGENDE MASSNAHME ZU SCHADEN AM
GERAT ODER DARAN BEFESTIGTEN TEILEN
FUHREN KANN.

ACHTUNG: WEIST DARAUF HIN, DASS DIE
FOLGENDE MASSNAHME ZU (AUCH SCHWEREN)
VERLETZUNGEN DES BEDIENERS ODER
ANDERER PERSONEN FUHREN KANN.

Aufzahlungspunkte:

Zeigen an, dass der Bediener entsprechende
MaRnahmen durchfihren muss, bevor er zum
nachsten Schritt ibergehen kann.

Ein gestrichelter Rahmen um die Nummer der
Abbildung weist darauf hin, dass es sich um ein
Duplikat aus einem vorherigen Abschnitt handelt.

1.2 Typenschild

An der Maschine ist ein Typenschild befestigt, das
folgende Daten enthalt Abb. 1.2-1:

a- Name und Adresse des Herstellers

b- EG-Konformitatszeichen

c- Baujahr

d- Modell

e- Seriennummer

f- Nettogewicht

g- Elektrische Daten (Volt, ph, Hz, kW und A)
h- Druckluftanschluss

i- Schalldruckpegel
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2.0 Specifications

T7300 Wheel specs
12" - 26" Clamping range

15" (381 mm) Max. wheel width

14" (356 mm) Max. Rim width

15" (381mm) Reverse rim clearance (wheel plate / tool)

44" (1120 mm) Max. wheel diameter
12"-26" Tool working range

Bead breaker

40-386 mm (1,57" - 15,2")

Bead breaker range

12 kN (2700 Ibs)

Max Breaking force

CW7-18 rpm
CCW 7 rpm

Rotation speed

1200 Nm (885 Ibf-ft)

Max. break out torque (min. speed)

Electrical specifications

230V+/-10% 1ph 50-60Hz 17A
200V+/-10% 1ph 50-60Hz 20A (Japan)

Standard power supply

0.9 kW Installed motor power
Air specifications
8 bar Min air pressure required
12 bar Max air pressure allowed
Lubrication
1 drop every 3/4 cycles Bead breaker lubrication
Dimensions

1850 x 1960 x 2270 mm

Maximum dimensions (W x D x H)

485 kg Net weight
1050 x 1400 x 2065 mm Packaging dimensions (W x D x H)
560 kg Gross weight
Environmental specifications
0°-50°C Temperature range
10-90% Relative humidity range without condensate
Acoustic Pressure
<70db A During standard work
88.7db A During bead seater activation
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2.0 Spécifications

Spezifikationen

2.0 Spezifikationen

Spécifications des roues

Spezifikationen der Rader

Intervalle de blocage

Aufspannbereich

Largeur hors tout roues

Max. Radbreite

Largeur hors tout jantes

Max. Felgenbreite

Capacité jantes inversées (plaque roue / outil)

Leistung umgekehrte Felgen (Radplatte / Werkzeug)

Diameétre max roues

Max. Raddurchmesser

Plage d'utilisation outil

Betriebsbereich des Werkzeugs

Détalonneur (Bead breaker)

Abdriicker (Bead breaker)

Intervalle de travail

Arbeitsbereich

Force détalonneur max

MAX. Abdrickkraft

Vitesse de rotation

Drehzahl

Couple max de serrage (vitesse min)

Max. Anzugsmoment (Mindestgeschwindigkeit)

Spécifications électriques

Elektrische Daten

Alimentation standard

Standardversorgung

Puissance moteur installée

Installierte Motorleistung

Caractéristiques de I'air

Luftversorgungsdaten

Pression min d'air requise

Erforderlicher min. Luftdruck

Pression max d'air requise

Max. zulassiger Luftdruck

Lubrification Schmierung

Lubrification du détalonneur Schmierung des Abdriickers
Dimensions Abmessungen

Dimensions max (L x P x H) Max. Abmessungen (L x T x H)
Poids net Nettogewicht

Dimensions emballage (L x P x H) Verpackungsmalfe (L x T x H)
Poids brut Bruttogewicht

Caractéristique environnementale

Umweltanforderungen

Plage de température

Temperaturbereich

Intervalle humidité relative sans eau de condensation

Relative Feuchtigkeit ohne Kondenswasser

Pression acoustique

Schalldruck

En fonctionnement standard

Im Standardbetrieb

A I'actionnement du dispositif d'enjantage talons

Beim Wulsteindriicken
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3.0 Introduction

Congratulations on purchasing the pneumatic-electric
tyre changer.

This tyre changer is designed for skilled operators and
is user-friendly, reliable and fast.

With a minimum of maintenance and care your tyre
changer will provide many years of trouble-free
operation.

Instructions on use, maintenance and operational
requirements of the machine are covered in this
manual.

STORE THIS MANUAL IN A SAFE PLACE FOR
ANY FURTHER REFERENCE. READ THIS
MANUAL THOROUGHLY BEFORE USING THE
MACHINE.

Application.

The tyre changer is intended to be used as a device
to demount, mount and inflate car and motorcycle
tyres mounted on one-piece rims with the following

specifications:

Rim maximum diameter: mm 660 (26”)
Rim maximum width: ~ mm 356 (14”)

This device must be used in the application for which
it is specifically designed. Any other use shall be
considered as improper and thus not reasonable.
The manufacturer shall not be considered liable
for possible damage caused by improper, wrong or
unreasonable use.

Manuals supplied with the unit.
e Machine safety and installation manual

e Service Manual (Spare Parts)
Manual for use by service personnel only.

Installation instructions.
The installation instructions are in Chapter 9
Appendices and on the Safety and Installation
Manual.

EC DECLARATION
(Original document contained in Spare Parts Booklet)

Manuals available online.
e Operator’'s Manual (Chapter 1 —9)
The operator must be familiar with it.

Accessories available online.
¢ Available on the following website:
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx



Introduction

3.0

Félicitations pour avoir acheté le démonte-pneus
électro-pneumatique

Construit pour des utilisateurs professionnels qui
travaillent intensément, ce démonte-pneus est
d’emploi facile, sdr et fiable.

Avec un minimum d’entretien et de soin, ce démonte-
pneus vous garantit de nombreuses années de travail
rentable et sans problémes.

Les instructions sur 'emploi, la maintenance et les
modalités d’emploi sont décrites dans ce manuel.

Introduction

CONSERVER SOIGNEUSEMENT CE
MANUEL POUR TOUTE CONSULTATION.
LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT
D’'UTILISER LA MACHINE.

Application.

Le démonte-pneus est destiné a étre employé comme
dispositif pour le démontage, le montage et le gonflage
de pneus pour des V.L. et motos montés sur jantes a
base creuse avec les caractéristiques suivantes :

Diamétre max jante :
Largeur hors tout jante :

mm 660 (26”)
mm 356 (14”)

Ce dispositif ne devra étre utilisé que pour la finalité pour
laquelle il a été expressément congu. Toute autre utilisation
est a considérer impropre et donc non applicable.

Le fabricant ne peut étre tenu responsable en cas
d’éventuels dommages causés par des utilisations
impropres, incorrectes ou non applicables.

Manuels livrés avec la machine.

e Manuel Sécurité et Installation de la machine.

e Manuel de Maintenance (Tableaux Piéces
Détachées)
Manuel utilisé par le personnel de maintenance
seulement.

Instructions pour I’installation.
Les instructions pour I'Installation se trouvent au
Chap. 9 Appendices et dans le manuel Sécurité
et Installation.

DECLARATION CE
(Original contenu dans le Manuel Piéces Détachées)

Manuels en réseau.

e Manuel de I'Opérateur (Chapitres 1 —9)
L'opérateur doit se familiariser avec ce manuel dans
les moindres détails.

Accessoires en réseau.
e Disponible sur le site web :
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx

Einflhrung

3.0 Einfuhrung

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf der automatischen
Reifenmontiermaschine.

Diese fur den intensiven Profiwerkstattgebrauch entwickelte
Reifenmontiermaschine zeichnet sich besonders durch ihre
Zuverlassigkeit und leichte, sichere Handhabung aus.
Bei einem Mindestmalfd an Wartung und Pflege wird
dieser Reifenmontiermaschine tber viele Jahre hinweg
problemlos und erfolgreich arbeiten.

Die Betriebs- und Wartungsanleitungen sowie die
Einsatzbedingungen werden in der vorliegenden
Veroffentlichung beschrieben.

HEBEN SIE DIESE BETRIEBSANLEITUNG ALS
NACHSCHLAGEWERK SORGFALTIG AUF.
LESEN SIE DIESE BETRIEBSANLEITUNG
VOR DER INBETRIEBNAHME DER MASCHINE
AUFMERKSAM DURCH.

Einsatzbereich

Die Reifenmontiermaschine ist fir den Einsatz als
Vorrichtung fur die Demontage und Montage sowie das
Fillen von PKW und Motorradreifen auf Tiefbettfelgen
mit folgenden Eigenschaften geeignet:

Maximaler Felgendurchmesser: 660 mm (26”)
Maximale Felgenbreite: 356 mm (14”)

Dieses Gerat darf nur fur den Verwendungszweck
eingesetzt werden, fur den es eigens konzipiert wurde.
Jede andere Verwendungsart ist als unsachgemaf und
demnach unvernunftig anzusehen.

Der Hersteller kann flr Schaden, die durch einen
unsachgemafen, falschen oder unvernilnftigen
Einsatz entstehen, nicht haftbar gemacht werden.

Mit dem Gerit gelieferte Anleitungen
o Sicherheits- und Installationsanleitung der Maschine.

¢ Kundendienstanleitung (Ersatzteiltafeln)
Diese Anleitung ist fir den exklusiven Gebrauch
seitens des Kundendienstpersonals vorgesehen.

Installationsanweisungen
Die Installationsanweisungen finden Sie im
Kap. 9 Anhange sowie in der Sicherheits- und
Installationsanleitung.

EG-ERKLARUNG
(Das Original ist im Ersatzteilheft enthalten)

Ins Netz geschaltete Anleitungen.

e Bedienungsanleitung (Kapitel 1 —9)
Der Bediener muss alle darin enthaltenen
Einzelheiten kennen.

Ins Netz geschaltete Zubeho6r-Dokumente.
e Verfugbar auf der Website:
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx
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Accessories

3.1 Accessories

A series of accessories are usually available for the
machine.

All accessories are indicated on the website:
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx

After accessing the website, proceed as follows:

- Select the language (1).

- After selecting “Documentation” (2) a new page will
open.

- Select the reference Brand (3).

- Select the product line (4), e.g. “Tyre changers”.

- Enterin the “Search text” box (5) “Accessories Plan”.
- Select “SEARCH?” (6).



Accessoires

3.1 Accessoires

Une série d’accessoires sont normalement disponibles
avec la machine.

Tous les accessoires sont listés sur le site web :
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx

Une fois entré dans la page web, procéder comme suit.

- Sélectionner la langue (1).

- Apres avoir sélectionné « Documentation » (2), une
nouvelle page s'affichera.

- Sélectionner la marque de référence (3).

- Sélectionner la ligne produit (4) ; exemple : «
Démonte-pneus ».

- Saisir « Accessories Plan » dans le champ « Texte
de recherche » (5).

- Sélectionner « RECHERCHER » (6).

Serienzubehor

3.1 Zubehor

Fir die Maschine steht normalerweise eine Reihe von
Zubehorteilen zur Verfligung.

Eine Aufstellung der Zubehdrteile finden Sie in der Website:
http://service.snapon-equipment.net/login.aspx

Nach erfolgtem Einloggen in die Website wie folgt
verfahren:

- Die Sprache (1) wahlen.

- Nach Wahl von ,Dokumentation” (2) wird eine neue
Seite geoffnet.

- Die Bezugsmarke (3) wahlen.
- Die Produktlinie (4) wahlen, z.B.,Montiermaschinen”.

- In das Feld ,,Suche” (5) den Text ,Accessories Plan”
eingeben.

- . SUCHEN?” (6) markieren.
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4.0 Layout

—f Functional description of the unit:

. Vertical slide
. Horizontal slide
. Handle
. Lock button
. Tool
. Tilting column
. Wheel support locking flange
. Driving pin
. Bead breaker arm
10. Bead breaker blade
11. Bead breaker support pad
12. Bead pusher tool
: 13. Bead breaker

oA "\ 14. Inflation / beading pedal

\ y 15. Air pressure gauge

16. Lower bead breaker disk
17. Upper bead breaker disk
18. Lower bead breaker arm
19. Upper bead breaker arm
20. Rise/fall control lever
21. Bead pusher arm
22. Wheel lifter board
23. Lifter pedal
24. Tubeless tyre beading device
25. Mirror
26. Bead pusher locking lever
27. Ring for lubricant
28. Wheel locking tool
29. Filter/lubrication unit
30. Wheel locking/release pedal
31. Column movement
32. Wheel support rotation
33. Stop pedal

Alr jet detail

© 00 N O O b~ WODN -

4.0-1
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Description

4.0 Identification des parties
et piéces

Description fonctionnelle de la machine :

. Tige verticale

. Tige horizontale

. Béquille

. Bouton de blocage

Outil

. Potence basculante

. Flasque de fixation support roue

. Dispositif d'entrainement

9. Bras détalonneur

10. Palette détalonneur

11. Tampon d'appui détalonneur

12. Outil presse-talon

13. Détalonneur

14. Pédale de gonflage / enjantage talons
15. Manomeétre pression pneumatique
16. Disque détalonneur inférieur

17. Disque détalonneur supérieur

18. Bras détalonneur inférieur

19. Bras détalonneur supérieur

20. Levier de commande montée / descente
21. Bras presse-talon

22. Plate-forme élévateur roues

23. Pédale élévateur

24. Dispositif d'enjantage talons de pneus sans
chambre a air (tubeless)

25. Miroir

26. Levier de blocage disques presse-talon
27. Bague pour lubrifiant

28. Outil de blocage roue

29. Groupe filtre / lubrificateur

30. Pédale de blocage / déblocage roue
31. Manutention potence

32. Rotation support roue

33. Pédale d'arrét

©~NOoO oA WN 2

Layout

4.0 Identifikation der
Bestandteile

Funktionsbeschreibung des Gerats:

N O oA W N -

. Vertikale Stange

. Horizontale Stange

. Griff

. Arretiertaste

. Werkzeug

. Kippsaule

. Befestigungsflansch fiir Radhalter

8. Mitnehmer

9. Abdrickarm

10. Abdrlckschaufel

11. Abdruckerauflagestopfen

12.

Grundplatte

13. Abdrilicker

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.
32.
33.

Reifenflll-/Wulsteindriickpedal
Druckluftmanometer

Untere Abdrickscheibe

Obere Abdrtickscheibe
Unterer Abdriickarm

Oberer Abdrickarm
Steuerhebel Aufwarts/Abwarts
Wulstniederhalterarm
Radheberplattform
Radheberpedal

Waulsteindrtckvorrichtung fur Schlauchlosreifen

Spiegel

Blockierhebel fir Andriickscheiben
Ring fur Schmiermittel
Radaufspannwerkzeug
Filter-/Schmiergruppe

Pedal fir Radauf-/abspannung
Saulenbewegung
Radhalterrotation

Stopp-Pedal
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4.1 Controls

Before operating the machine ensure that you have
well understood the position and function of all the
controls (Fig. 4.1-1).

SMART SPEED operation:
Maximum speed for a given stall torque.

A.

Press and release the second pedal starting from the
left: the tower will tilt backward. Press again: the tower
tilts forward.

DANGER OF BODY CRUSHING

B.

Locking:

Press and keep pressed the first LEFT pedal until the
red indicator (5, Fig. 4.1-2) on the locking tool comes
up (metal plate UP) and then release the pedal.

Releasing:
Keep the pedal pressed down until the tool releases the
rim (metal plate DOWN) and then release the pedal.

C.

The operator has the pedal for the rotation in rest
position (1, Fig 4.1.3).

By pressing down the pedal in position (2, Fig 4.1.3),
the wheel support starts rotating clockwise.

By pressing the pedal all the way down into position
(3, Fig 4.1.3) the SmartSpeed function will be activated
and the wheel support will rotate at its maximum speed
(approximately 18 rpm).

By lifting the pedal in position (4, Fig 4.1.3), the wheel
support will rotate counter-clockwise.

D.

Open the bead breaker arm. Press down and hold the
third pedal from the right: by doing this you operate
the bead breaker and the arm will move towards the
machine. Release the pedal: the cylinder will retract
to its original position.

DANGER OF LEG TRAPPING




Description

4.1 Commandes
Avant de travailler avec la machine, s’assurer
d’avoir bien compris la position et les fonctions des
commandes (Fig. 4.1-1).

Fonction SMART SPEED :
Vitesse max pour un couple résistant donné.

A.

Appuyer sur la deuxiéme pédale de gauche et la
lacher : la potence reculera. Appuyer de nouveau sur
la pédale : la potence avancera.

DANGER D’ECRASEMENT DU CORPS

B.

Blocage :

Appuyer sur la premiére pédale de GAUCHE jusqu'a
ce que l'indicateur rouge (5, Fig. 4.1-2) sur I'outil de
blocage soit en évidence (languette levée), puis lacher
la pédale.

Déblocage :
Appuyer sur la pédale jusqu'a ce que l'outil libére la
jante (languette baissée), puis lacher la pédale.

C.

L’opérateur se trouve avec la pédale pour la rotation
en position de repos (1, Fig. 4.1.3).

En appuyant le pied sur la pédale dans la position (2,
Fig. 4.1.3) le support roue commencera a tourner dans
le sens des aiguilles d'une montre.

En poussant la pédale a fond dans la position (3,
Fig. 4.1.3) la fonction SmartSpeed sera activée et le
support roue tournera a la vitesse max (environ 18
trs/mn).

En levant la pédale jusqu'a la position (4, Fig. 4.1.3)
le support roue commencera a tourner dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre.

D.

Ouvrir le bras détalonneur. Appuyer le pied sur la
troisieme pédale de droite : ce faisant on agit sur le
détalonneur et le bras se déplace vers la machine.
Lacher la pédale : le cylindre retourne a sa position
originale.

DANGER D’EMPRISONNEMENT DES JAMBES

Layout

4.1 Steuerungen

Vor Inbetriebnahme der Reifenmontiermaschine
sollten Sie sich mit der Position und Funktionsweise
der Steuerungen (Abb. 4.1-1) vertraut machen.

Funktion SMART SPEED:

Maximale Drehzahl bei vorgegeben
Widerstandsmoment.
A

Das zweite Pedal von links driicken: die Saule bewegt
sich nach hinten. Auf das erneute Driicken: die Saule
bewegt sich nach vorne.

QUETSCHGEFAHR FUR DEN KORPER

B.

Aufspannen:

Das erste LINKE Pedal driicken und so lange gedruckt
halten, bis die rote Anzeige (5, Abb. 4.1-2) an der
Aufspannvorrichtung zu sehen ist (Lasche gehoben),
dann das Pedal zurlcklassen.

Auspannen:

Das Pedal dricken und so lange gedrtckt halten, bis
sich die Vorrichtung von der Felge geldst hat (Lasche
gesenkt), dann das Pedal zurilicklassen.

C.

Der Bediener hat das Pedal fir die Drehsteuerung in
der Ruheposition (1, Abb 4.1.3) vor sich.

Wird das Pedal mit dem Ful} in die Position (2,
Abb. 4.1.3) gedriickt, beginnt sich der Radhalter im
Uhrzeigersinn zu drehen.

Wird das Pedal bis auf Anschlag in die Position (3, Abb
4.1.3) gedrickt, wird die Funktion SmartSpeed aktiviert
und der Radhalter wird mit der maximalen Drehzahl
(circa 18 U/min) drehen.

Wird das Pedal mit dem FuR bis in die Position (4, Abb
4.1.3) angehoben, beginnt sich der Radhalter gegen
den Uhrzeigersinn zu drehen.

D.

Den Abdriickarm 6ffnen. Das dritte Pedal von rechts
mit dem Ful} driicken und gedriickt halten: in dieser
Weise wird auf den Abdriicker eingewirkt und der
Abdrickarm bewegt sich zur Maschine hin. Das
Pedal loslassen: der Abdrickzylinder kehrt in die
Ausgangsposition Zurtck.

VERFANGGEFAHR FUR BEINE
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E.

- Insert the foot under the pedal and pull up; the lifter will
move up. Once the desired height is reached, release
the pedal to stop the lifter.

- Press the pedal down to make the lifter move down.
- Release the pedal to stop the lifter. To

move the lifter down completely, keep

the pedal pressed until the lifter reaches the ground.
It is forbidden to use the lifter for purposes other than
loading/unloading wheels (or rims) from the Turntable.
The lifter has a maximum capacity of 70 Kg/154 Ib.

DO NOT MOUNT AND
DEMOUNT THE TYRE WITH THE
LIFTER UP.

CAUTION: THE OPERATIONS COULD BE
DANGEROUS. FOLLOW THE SAFETY
INSTRUCTIONS INDICATED ON THE APPLIED
PLATES.

DANGER OF FEET CRUSHING

F.

The push-button on the handle allows releasing the
arms and driving the mounting/demounting tool in the
correct position.

1.

To release and move up the slide with the tool:
press the button with your forefinger in the sense
indicated by the arrow (A, Fig. 4.1-5).

2,

To release and move down the slide with the tool:
press the button with your thumb in the sense indicated
by the arrow until you feel a resistance increase (B,
Fig. 4.1-5).

3.

To lock: push the button with the thumb (C, Fig. 4.1-5).

DANGER OF HAND CRUSHING

G.

Press down the inflator pedal (1, Fig. 4.1-6): air will
come from inflation hose end only (2).

Press the button on the Tubeless Beading Nozzle
(3, Fig. 4.1-7), then press the pedal all the way down
decisively (1, Fig. 4.1-6); a high pressure air jet exits
the Tubeless Beading device.

CAUTION: HOLD THE TUBELESS BEADING
NOZZLE FIRMLY.

Note: Air simultaneously continues to exit the hose
connected to the tyre.
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E.

- Mettre le pied sous la pédale et actionner la pédale
vers le haut ; I'élévateur monte. Une fois que la hauteur
voulue est atteinte, lacher la pédale ; I'élévateur
s'arréte.

- Appuyer sur la pédale vers le bas ; I'élévateur
descend.

- En lachant la pédale I'élévateur s'arréte. Pour que
I'élévateur soit complétement baissé appuyer

sur la pédale jusqu'a atteindre le sol.

Il est interdit d'utiliser I'élévateur pour des opérations
autres que

celles de chargement / déchargement roues (ou jantes)
du plateau porte-roues.

L'élévateur a une capacité max de 70 kg / 154 Ib.

NE PAS PROCEDER AU DEMONTAGE ET AU
MONTAGE DU PNEU LORSQUE L'ELEVATEUR
EST EN POSITION REHAUSSEE.

ATTENTION : LES MANCEUVRES CONSTITUENT
UN DANGER. RESPECTER LES CONSIGNES
DE SECURITE AFFICHEES SUR LES PLAQUES
EXPOSEES.

DANGER D’ECRASEMENT DES PIEDS

F.

Le bouton placé sur la poignée permet de positionner
I'outil d’'une fagon correcte.

1.

Pour débloquer et faire monter la tige avec I'outil
appuyer a fond sur le bouton avec l'index de la main,
dans le sens de la fleche (A, Fig. 4.1-5).

2,

Pour débloquer et faire descendre la tige avec
I'outil appuyer sur le bouton avec le pouce de la main
dans le sens de la fleche, jusqu'a ce que la résistance
augmente (B, Fig. 4.1-5).

3.

Pour bloquer appuyer a fond sur le bouton avec le
pouce (C, Fig. 4.1-5).

DANGER D’ECRASEMENT DES MAINS

G.

Appuyer sur la pédale du gonfleur (1, Fig.4.1-6) pour
faire sortir I'air seulement de I'extrémité du tuyau (2).

Appuyer sur le bouton de la buse d'enjantage talons
Tubeless (3, Fig. 4.1-7), puis appuyer a fond avec
décision sur la pédale (1, Fig.4.1-6) ; un jet d'air a haute
pression sort du dispositif d'enjantage talons Tubeless.

ATTENTION : TENIR FERMEMENT LA BUSE
D’ENJANTAGE TALONS TUBELESS.

Remarque : Simultanément, de l'air continuera a
sortir aussi du tuyau relié a la roue.

Layout

E.

- Den Fuld unter dem Pedal einflihren und letzteres
nach oben driicken, dann fahrt der Radheber nach
oben. Wurde die gewlnschte Hohe erreicht, das Pedal
zurucklassen, dann stoppt der Radheber.

- Das Pedal wieder nach unten driicken, dann senkt
sich der Radheber wieder.

-Auf das Loslassen des Pedals kommt der Radheber zum
Stoppen. Zum vollstandigen Senken des Radhebers, das
Pedal so lange driicken, bis er den Boden erreicht hat.

Der Einsatz des Radhebers fir andere Zwecke als das
Laden/Abladen der Rader (oder Felgen) vom
Radaufnahmetisch ist verboten.

Der Radheber verfugt Gber eine max. Tragfahigkeit
von 70 kg/154 Ib.

DIE DEMONTAGE UND MONTAGE DES REIFENS
NICHT BEI SICH IN ANGEHOBENER POSITION
BEFINDLICHEM RADHEBER VORNEHMEN.

ACHTUNG: DIE MANOWER BERGEN GEFAHREN
IN SICH. DIE VON DEN VORHANDENEN
SCHILDERN/ETIKETTEN VORGESCHRIEBENEN
SICHERHEITSANWEISUNGEN EINHALTEN.

QUETSCHGEFAHR FUR FUSSE

F.

Mit der am Griff vorhandenen Taste kann das Werkzeug
korrekt angeordnet werden.

1.

Zum Loésen und Hochfahren der Stange mit dem
Werkzeug: die Taste mit dem Zeigefinger in die vom
Pfeil (A, Abb. 4.1-5) angegebene Richtung drtcken.
2,

Zum Loésen und Senken der Stange mit dem
Werkzeug: die Taste mitdem Daumen in die vom Pfeil
angegebene Richtung dricken, bis der Widerstand
sich erhoht (B, Abb. 4.1-5).

3.

Zum Blockieren: die Taste mit dem Daumen
vollkommen nach unten driicken (C, Abb. 4.1-5).

QUETSCHGEFAHR FUR HANDE

G.

Das Reifenfullpedal (1, Abb. 4.1-6) betatigen, dann tritt
die Luft nur am Schlauchende (2) aus.

Die Taste an der Wulsteindriickduse fiir Schlauchlosreifen
(3, Abb.4.1-7) driicken, dann das Pedal (1, Abb.4.1-
6) entschieden bis nach unten driicken, daraufhin
tritt ein Luftstrahl mit hohem Druck aus der
Waulsteindriickvorrichtung fir Schlauchlosreifen aus.

ACHTUNG: HALTEN SIE DIE WULSTEINDRUCKDUSE
FUR SCHLAUCHLOSREIFEN GUT FEST.

Anmerkung: Gleichzeitig tritt auch weiterhin Luft
aus dem Fullschlauch aus.
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CAUTION: ONCE BEADING IS COMPLETE,
IMMEDIATELY STOP INTRODUCING AIR.

WHEN OPERATING THE BEADING DEVICE IT IS
MANDATORY TO WEAR EAR PROTECTORS AND
SAFETY GOGGLES TO PREVENT CONTAMINATION
FROM NOISE, DUST AND CHIPS BLOWN BY THE
AIR JET.

DANGER OF TYRE BURST.

Stop button

When pressing the Stop button the machine stops the
wheel support rotation.

CAUTION: WE RECOMMEND SWITCHING OFF
THE UNIT AT THE END OF EACH WORKING DAY.
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ATTENTION : UENJANTAGE TALONS TERMINE,
INTERROMPRE IMMEDIATEMENT L'EMISSION
D’AIR.

LORSQUE LE DISPOSITIF D’ENJANTAGE TALONS
ESTACTIONNE, ILEST OBLIGATOIRE DE METTRE
UN CASQUE ANTIBRUIT ET DES LUNETTES DE
PROTECTION POUR EVITER LA CONTAMINATION
PAR DES POUSSIERES ET DES IMPURETES
PROJETEES PAR LE JET D'AIR.

DANGER D’EXPLOSION DU PNEU.

Bouton d'arrét

Sil'on appuie sur le bouton d'arrét, la machine exécute
la fonction d'arrét de la rotation du support roue.

ATTENTION : IL EST CONSEILLE D’ETEINDRE LA
MACHINE QUAND LA JOURNEE DE TRAVAIL EST
TERMINEE.

ACHTUNG: NACH DEM WULSTEINDRUCKEN
SOFORT DEN LUFTAUSLASS STOPPEN.

WAHREND DIE WULSTEINDRUCKVORRICHTUNG
BETATIGT WIRD, IST ES PFLICHT, EINEN
GEHORSCHUTZ UND EINE SCHUTZBRILLE ZU
TRAGEN, UM DAS EINDRINGEN VON STAUB
UND UNREINHEITEN, DIE VOM LUFTAUSLASS
AUFGEWIRBELT WERDEN, ZU VERMEIDEN.

EXPLOSIONSGEFAHR DES REIFENS

Stopp-Taste

Auf das Driicken der Stopp-Taste schaltet die Maschine
den Stopp der Rotation des Radhalters.

ACHTUNG: ES WIRD EMPFOHLEN, DAS GERAT
AM ENDE DES ARBEITSTAGS AUSZUSCHALTEN.
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5.0 Mounting and demounting
the tyres - General
precautions

CAUTION:

BEFORE MOUNTINGATYRE ONARIM ENSURE
THE FOLLOWING RULES ARE OBSERVED:

A- THE RIM MUST BE CLEAN AND IN GOOD
CONDITION: IF NECESSARY CLEAN IT AFTER
REMOVING ALL WHEEL-WEIGHTS INCLUDING
‘TAPE WEIGHTS’ INSIDE THE RIM.

B- THE TYRE MUST BE CLEAN AND DRY, WITH
NO DAMAGE TO THE BEAD AND THE CASING.

C- REPLACE THE RUBBER VALVE WITH ANEW
ONE OR REPLACE THE O-RING IF THE VALVE
IS MADE OF METAL.

D- IF THE TYRE REQUIRES ATUBE, MAKE SURE
THE TUBE IS DRY AND IN GOOD CONDITION.

E- LUBRICATION ISNECESSARY FOR CORRECT
MOUNTING OF THE TYRE AND PROPER
CENTRING OF THE COVER. USE ONLY AN
APPROVED LUBRICANT FOR TYRES.

F- MAKE SURE THE TYRE IS OF THE CORRECT
SIZE FOR THE RIM.



Description Betrieb

5.0 Montage et démontage
pneus - précautions générales

5.0 Reifenmontage und
-demontage - Allgemeine
VorsichtsmaRnahmen

ATTENTION :

AVANT DE MONTER UN PNEU SUR UNE JANTE
SUIVRE LES INDICATIONS SUIVANTES :

A-LAJANTE DOITETRE PROPRE ETENBONETAT
: SINECESSAIRE, LANETTOYER APRES AVOIR
ENLEVE TOUTES LES MASSES Y COMPRIS
LES MASSES COLLEES EVENTUELLEMENT
APPLIQUEES A L'INTERIEUR DE LA JANTE.

B- LE PNEU DOIT ETRE PROPRE ET SEC ET NI
LE TALON NI LA CARCASSE NE DOIVENT ETRE
ENDOMMAGES.

C- REMPLACER LA VALVE EN CAOUTCHOUC
PAR UNE VALVE NEUVE OU REMPLACER LE
JOINT TORIQUE SILAVALVE EST METALLIQUE.

D- SI LE PNEU EST AVEC CHAMBRE A AIR,
S’ASSURER QU’ELLE SOIT SECHE ET EN BON
ETAT.

E- LA LUBRIFICATION EST NECESSAIRE
POUR MONTER CORRECTEMENT LE PNEU
ET OBTENIR UN CENTRAGE CORRECT DE
L'ENVELOPPE. UTILISER SEULEMENT UN
LUBRIFIANT SPECIFIQUE POUR PNEUS.

F- VERIFIER SI LE PNEU EST DE LA JUSTE
DIMENSION POUR LA JANTE.

ACHTUNG:

VOR DER MONTAGE DES REIFENS AUF DER
FELGE FOLGENDE ANGABEN BEACHTEN:

A- DIE FELGE MUSS SAUBER UND IM GUTEN
ZUSTAND SEIN: FALLS ERFORDERLICH,
DIE FELGE REINIGEN, NACHDEM
ALLE ALTEN AUSGLEICHSGEWICHTE,
AUCH DIE KLEBEGEWICHTE AUF DER
FELGENINNENSEITE, ENTFERNT WURDEN.

B- DER REIFEN MUSS SAUBER UND TROCKEN
SEIN UND WEDER DER REIFENWULST
NOCH DER REIFENMANTEL DURFEN
BESCHADIGUNGEN AUFWEISEN.

C- DAS GUMMIVENTIL DURCH EIN NEUES
ERSETZEN ODER BEI METALLVENTILEN DEN
DICHTRING AUSWECHSELN.

D- BElI EINEM REIFEN MIT SCHLAUCH
SICHERSTELLEN, DASS AUCH DER SCHLAUCH
TROCKEN UND IN GUTEM ZUSTAND IST.

E- FUR EINE KORREKTE REIFENMONTAGE UND
REIFENZENTRIERUNGAUF DERFELGE ISTEINE
AUSREICHENDE SCHMIERUNG UNBEDINGT
NOTWENDIG. DAZU AUSSCHLIESSLICH EIN
SPEZIFISCHES REIFENSCHMIERMITTEL
VERWENDEN.

F- SICHERSTELLEN, DASS DER REIFEN
DIE FUR DIE FELGE KORREKTE GROSSE
AUFWEIST.
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5.1 Demounting tubeless tyres

Remove all wheel weights from the rim. Remove

the valve and deflate the tyre (Fig. 5.1-0).

NOTE: If the tyre is over 13” (340 mm) wide, first
set the bead breaker arm in the “Wide”
position. Proceed as follows:

1) Pull and hold the pin (1, Fig. 5.1-1), then move the
bead-breaking blade unit in the “Wide” position.

2) Release the pin (1, Fig. 5.1-1) in its hole to lock the
bead breaker in the new position.

Break outer bead starting from a position opposite
the valve. Lubricate the bead and rim with a tyre-
specific lubricant only. Break inner bead. Pay
attention not to keep the pedal pressed longer than
necessary. This could damage the bead. Liberally
lubricate bead and rim (Fig. 5.1-2).

Set the rim clamps to the proper position: retract
clamps to clamp the wheel from the inside and
widen clamps to clamp from the outside. When
clamping small wheels (14” or smaller) from the
outside, set the clamps at diameter nearly equal
to the rim diameter, before placing the wheel on
the relevant support. This is to avoid pinching the
cover.

THE PIN (2, FIG 5.1-1) LOCKS AND RELEASES
THE BLADE ROTATION.

TO MINIMISE THE RISK OF DAMAGES, RIMS
SHOULD BE CLAMPED FROM THE OUTSIDE.



Description

5.1 Démontage pneus sans
chambre a air (tubeless)

e Enlever tous les contrepoids des bords de la jante.
Retirer la valve et dégonfler le pneu (Fig. 5.1-0).
REMARQUE : Si le pneu est plus large que 13”

(340 mm), mettre d'abord le groupe bras
détalonneur dans la position « Large ».
Procéder comme suit.

1) Tirer et tenir I'axe (1, Fig. 5.1-1), puis sortir
I'ensemble palettes détalonneur en position « Large ».

2) Lacher l'axe (1, Fig. 5.1-1) dans son trou pour
bloquer le détalonneur dans la nouvelle position.

e Deétalonner le flanc extérieur dans une position
diamétralement opposée a la valve. Lubrifier le
talon et la jante avec un lubrifiant spécifique.
Détalonner le talon intérieur. Prendre garde de ne
pas appuyer sur la pédale trop longtemps. Cela
pourrait causer un dommage immédiat au talon.
Lubrifier abondamment le talon et la jante (Fig.
5.1-2).

o Positionner les griffes adéquatement : griffes
fermées pour bloquer la roue de l'intérieur et
griffes ouvertes pour bloquer la roue de I'extérieur.
Lorsqu'on bloque de I'extérieur des roues de petit
diamétre (14” ou moins), positionner les griffes a
un diamétre proche de celui de la jante avant de
positionner la roue sur le support roue ; cela évitera
le risque de pincer I'enveloppe.

L'AXE (2, FIG 5.1-1) BLOQUE ET DEBLOQUE LA
ROTATION DE LA PALETTE.

BLOQUER LES JANTES EN ALLIAGE PAR
L'EXTERIEUR POUR REDUIRE LE RISQUE
D’ENDOMMAGEMENT.

Betrieb

5.1 Demontage von
Schlauchlosreifen

Alle Gegengewichte vom Felgenhorn entfernen.

Das Ventil entfernen und die Luft aus dem

Reifen (Abb. 5.1-0) ablassen.

HINWEIS: Wenn das Rad breiter als 13” (340
mm) ist, den Abdriickarm zunachst in die
Position ,Erweitert” bringen: Dazu wie
folgt vorgehen:

1) Den Bolzen (1, Abb. 5.1-1) ziehen und halten, dann
in die Einheit der Abdriickschaufeln in der Position
,Erweitert” ziehen.

2) Den Bolzen (1, Abb. 5.1-1) in seiner Bohrung
loslassen, um den Abdriicker in der neuen Position
zu blockieren.

¢ Den Reifen auf der AulRenseite abdriicken; dabei
in einer Position auf der dem Ventil gegentiiber
liegenden Seite beginnen. Den Reifenwulst und
die Felge mit einem spezifischen Schmiermittel
schmieren. Den inneren Wulst abdricken.
Aufpassen, dass das Pedal nicht langer als nétig
gedrlckt gehalten wird. Dies kdnnte zu einer
sofortigen Beschadigung des Wulstes fihren. Den
Wulst und die Felge ausgiebig schmieren (ABp.
5.1-2).

e Die Spannklauen entsprechend anordnen:
geschlossene Spannklauen zum Aufspannen des
Rad von dessen Innenseite und offene Spannklauen
zum Einspannen des Rads von der AulRenseite her.
Sollten Rader mit kleinem Durchmesser (14” oder
weniger) von aufden eingespannt werden muissen,
sollten die Spannklauen schon ungefahr auf den
Felgendurchmesser gebracht werden, bevor das
Rad auf dem Radhalter angeordnet wird, so kann
ein Einzwicken vermieden werden.

DER BOLZEN (2, ABB. 5.1-1) SPERRT DIE
DREHUNG DER SCHAUFEL UND GIBT SIE
WIEDER FREL

LEICHTMETALLFELGEN IMMER VON
AUSSEN EINSPANNEN, UM DIE GEFAHR VON
BESCHADIGUNGEN ZU VERRINGERN.
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5.1.1 Use of the Lifter (if any)

CAUTION: IN CASE OF HEAVY WHEELS, USE THE
SUITABLE LIFTER LOCATED ON THE MACHINE
LEFT SIDE

The machine is provided with lifter that brings the wheel
or the rim from the ground to a suitable height to be
fixed on the machine.

This prevents unnecessary and potentially dangerous
efforts.

Lifter correct use:
Figure 5.1.3

* Roll the wheel or the rim until reaching the lifter
board. It is necessary to place the rim LH drop
centre on the machine outer side.

IMPORTANT!

THE RIM DROP CENTRE, IF ANY, MUST
ALWAYS BE FACING UP, CLOSE TO
THE DEMOUNTING TOOL

(Figure 5.1.4)

*  Move up the control pedal of the Lifter (1) by
following the wheel or rim movement with a hand
to ensure stability.

* Once the desired height is reached, release the
pedal.

« Tilt and lay the wheel or the rim on the Wheel
Support Flange.

*  Press the Lifter control pedal.

* Release the pedal when the Lifter has reached
the ground.

DO NOT MOUNT AND DEMOUNT THE TYRE WITH
THE LIFTER UP.




Description

5.1.1 Utilisation de I'élévateur (si

prévu)

Betrieb

5.1.1 Einsatz des Radhebers (sofern
vorgesehen)

ATTENTION : EN PRESENCE DE ROUES LOURDES,
UTILISER L'ELEVATEUR SPECIAL SITUE AU COTE
GAUCHE DE LA MACHINE

La machine est équipée d'un élévateur qui sert a lever
la roue ou seulement la jante du sol a une hauteur
adéquate a la fixation sur la machine.

Cela permettra d'éviter de faire des efforts non
souhaités et potentiellement nuisibles a la santé.

Utilisation correcte de I'élévateur :
Figure 5.1.3

» Porter par roulement la roue ou la jante nue sur
la plate-forme de I'élévateur. |l est indispensable
de placer le canal de la jante sur le cété gauche,
vers l'extérieur de la machine.

IMPORTANT !
LE CANAL DE LA JANTE (SI PREVU) DOIT

TOUJOURS ETRE ORIENTE VERS LE HAUT,
PROCHE

DE L'OUTIL DE DEMONTAGE

(Figure 5.1.4)

* Actionner vers le haut la pédale de commande de
I'élévateur (1) en accompagnant d'une main la roue
ou la jante pour assurer le maintien de I'équilibre
pendant le mouvement.

* Une fois que la hauteur voulue est atteinte, lacher
la pédale.

* Incliner et poser la roue ou la jante nue sur le
flasque de support roue.

*  Appuyer sur la pédale de commande de I'élévateur.

* L&cher la pédale dés que I'élévateur aura atteint
le sol.

NE PAS PROCEDER AU DEMONTAGE ET AU
MONTAGE DU PNEU LORSQUE L'ELEVATEUR EST
EN POSITION REHAUSSEE.

ACHTUNG: BEl SCHWEREN RADERN IST
DER ENTSPRECHENDE, AN DER LINKEN
MASCHINENSEITE VORGESEHENE RADHEBER
ZU VERWENDEN.

Die Maschine ist mit einem Radheber ausgestattet,
der fir die Aufnahme des Rades oder nur der Felge
vom Boden und deren Beférderung bis auf eine fur
deren Befestigung an der Maschine angemessene
Hohe vorgesehen.

In dieser Weise kdnnen unerwiinschte und potentiell fir
die menschliche Gesundheit schadliche Anstrengungen
vermieden werden.

Korrekter Einsatz des Radhebers:

Abbildung 5.1.3

« Das Rad oder die unbereifte Felge auf die Plattform
des Radhebers rollen. Das Tiefbett der Felge muss
unbedingt auf der linken Seite angebracht und zur
Aulenseite der Maschine gerichtet werden.

WICHTIG!

DAS TIEFBETT DER FELGE MUSS, WO
VORHANDEN,

STETS NACH OBEN GERICHTET UND IN DER
NAHE

DES DEMONTAGEWERKZEUGS AUSGERICHTET
SEIN

(Abbildung 5.1.4)

» Das Steuerpedal des Radhebers (1) nach oben hin
betatigen und dabei mit einer Hand das Rad oder
die Felge begleiten, um wahrend dieser Bewegung
die erforderliche Stabilitat zu gewahrleisten.

*  Wurde die gewlinschte Hohe erreicht, das Pedal
zurucklassen.

» Das Rad oder die unbereifte Felge nun neigen und
gegen den Radhalterflansch legen.

+ Das Steuerpedal des Radhebers nach unten
dricken.

+ Das Pedal dann wieder loslassen, wenn der
Radheber wieder die Bodenhohe erreicht hat.

DIE DEMONTAGE UND MONTAGE DES REIFENS
NICHT BEI SICH IN ANGEHOBENER POSITION
BEFINDLICHEM RADHEBER VORNEHMEN.
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5.1.2 Locking the wheel

Figure 5.1.-4

Rotate the rim on the tyre changer Flange until
the driving pin 1 is inside one of the rim concentric
holes.

Centre the wheel on the relevant support plate.
Insert the locking tool (2) in the middle of the rim
and push it down.

Press the pedal (3) Fig. 5.1-6 and lock the tool
on the rim.

On the tool there is a locking indicator (4). Such
indicator is “DOWN” when the wheel is released
and “UP” - thus uncovering the red indicator (4A)
- when the wheel is locked correctly. During the
locking phase, keep the tool pressed and press
the pedal until locking the tool.

The wheel will be locked and ready for the
Tyre Mounting/Demounting operations.

Always lubricate the contact surface between tyre
and rim, on both of them.

In case the wheel locking procedure was interrupted,
to restart it press pedal (3)
twice.



Description

5.1.2 Blocage roue

Figure 5.1-4

Tourner la jante sur le flasque du démonte-pneus
jusqu'a insérer le dispositif d'entrainement 1 a
l'intérieur d'un des trous concentriques de la jante.
Centrer la roue sur le plateau de support roue.
Insérer l'outil de blocage (2) au milieu de la jante
et le pousser vers le bas.

Appuyer sur la pédale (3) Fig. 5.1-6 et bloquer
I'outil sur la jante.

L'outil est muni d'un indicateur de blocage (4).
L'indicateur est en position « baissée » quand la
roue est débloquée et se Ieve en faisant apparaitre
l'indicateur rouge (4A) quand la roue est bien
bloquée. En cours de blocage presser l'outil et
appuyer sur la pédale jusqu'a son blocage.

La roue est maintenant bloquée et préte pour les
opérations de
Démontage / Montage du pneu.

Toujours lubrifier la zone de contact entre le pneu
et la jante (sur les deux éléments).

S'il y a lieu d'interrompre I'opération de blocage roue,
il faudra appuyer deux fois sur la pédale (3)
pour reprendre I'opération.

Betrieb

5.1.2 Aufspannen des Rads

Abbildung 5.1-4

Die Felge so lange auf dem Flansch der
Reifenmontiermaschine drehen, bis der Mithehmer
1 in einer der konzentrischen Bohrungen in der
Felge zum Fassen kommt.

Das Rad auf dem Radauflageteller zentrieren.
Das Aufspannwerkzeug (2) in die Felgenmitte
einfligen und nach unten dricken.

Das Pedal (3) Abb. 5.1-6 driicken, dann das
Werkzeug an der Felge aufspannen.

Am Werkzeug ist eine Einspannanzeige (4)
vorhanden. Diese Anzeige befindet sich in
~.gesenkter” Position, wenn das Rad ausgespannt
ist, aus dieser Position ,steigt” sie an und
Uberdeckt die rote Anzeige (4A), sobald das Rad
korrekt aufgespannt ist. In der Aufspannphase
muss das Werkzeug angedriickt gehalten und
das Pedal bis zum erfolgten Aufspannen gedruckt
gehalten werden.

Das Rad resultiert damit blockiert, bereit um die
Demontage / Montage des Reifens durchfiihren zu
koénnen.

Den Kontaktbereich zwischen Reifen
und Felge an beiden Elementen stets schmieren.

Eine eventuelle Unterbrechung wahrend dem
Aufspannen des Rads muss

durch zweimaliges Driicken des Pedals (3) riickgesetzt
werden.
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5.1.3 Removing the tyres

e Press the pedal (4) (Fig. 5.1-7) to move the tilting
column in the vertical position. Position the vertical
slide on the rim and press button (5) (Fig. 5.1-8) to
lower the tool. Position the mounting/demounting
tool in contact with the rim edge and lock it into place
by pressing button (6): the tool automatically moves
away from the rim edge vertically. The tool must be
positioned at a radial distance from the rim edge
of approximately 2 mm: this is necessary to avoid
damaging the rim (Fig. 5.1-9).

Note: Once the mounting/demounting tool is
positioned properly, other wheels of the
same size can be changed without having
to reset the tool.

Note: The plastic insert inside the mounting/

demounting tool must be periodically
replaced. Every machine is equipped with
several plastic spare inserts (inside the
accessory box). Follow the instructions
provided with the replacement parts.

¢ Insertthe bead lifting lever under the bead and over
the support of the mounting/demounting tool. Lift
the bead onto the mounting finger. To facilitate this
operation, press with left hand on the tyre sidewall
in position diametrically opposite that of the tool. If
desired, the bead lifting lever can be removed after
lifting the bead onto the finger (Ouy. 5.1-10).

¢ Rotate the wheel support clockwise and at the same
time push down on the tyre sidewall to move the
bead into the drop centre of the rim (Fig. 5.1-11).

¢ Repeat the process for removing the second bead.
With left hand, lift the tyre in a position diametrically
opposite the tool to keep it in the drop centre (Fig.
5.1-12). Move the swing arm aside and remove the
tyre.



Description

5.1.3 Dépose pneus

e Appuyer sur la pédale (4) (Fig. 5.1-7) en portant
la potence basculante en position verticale. Se
positionner avec la tige verticale sur le bord de la jante
et appuyer sur le bouton (5) (Fig. 5.1-8) pour faire
descendre I'outil. Mettre I'outil au contact du bord de
la jante et le bloquer en appuyant sur le bouton (6) ;
I'outil s’éloigne automatiquement du bord de la jante
dans le sens vertical. L'outil doit étre positionné a une
distance radiale du bord de la jante d'environ 2 mm :
cela est nécessaire pour éviter d'endommager la jante
(Fig. 5.1-9).

Remarque : une fois que I'outil de montage /
démontage a été correctement positionné,
les roues identiques peuvent étre montées
sans devoir régler de nouveau I'outil.

Remarque : la plaquette en plastique a l'intérieur
de I'outil de montage / démontage
doit étre remplacée périodiqguement.
Chaque machine est dotée de diverses
plaquettes de rechange (dans la boite
des accessoires). Suivre les instructions
jointes aux piéces détachées.

e Insérerle levier léve-enveloppe au-dessous du talon
et au-dessus du support de I'outil. Soulever le talon
sur la languette de montage. Pour rendre I'opération
plus facile, appuyer de la main gauche sur le flanc
du pneu dans une position diamétralement opposée
a celle de l'outil. Si I'on veut, on peut enlever le
levier Iéve-enveloppe aprés avoir levé le talon sur
la languette de montage (Fig. 5.1-10).

e Faire tourner le support roue dans le sens des
aiguilles d'une montre et en méme temps appuyer
sur le flanc du pneu pour tenir le talon dans le canal
(Fig. 5.1-11).

o Démonter le deuxieme talon en effectuant les mémes
opérations. Soulever le pneu de la main gauche dans
une position diamétralement opposée a l'outil pour
tenir le talon dans le canal (Fig. 5.1-12). Déplacer
le bras déporté latéralement et enlever le pneu.

Betrieb

5.1.3 Abnahme der Reifen

e Das Pedal (4) (Abb. 5.1-7) dricken und die
Kippsaule so in die vertikale Position bringen. Die
vertikale Stange am Felgenhorn anordnen und die
Taste (5) (Abb. 5.1-8) driicken, um das Werkzeug zu
senken. Das Werkzeug am Felgenhorn auf Kontakt
bringen und durch Driicken der Taste (6) blockieren:
das Werkzeug distanziert sich dabei automatisch in
vertikale Richtung vom Felgenhorn. Das Werkzeug
muss radial um ungefahr 2 mm vom Felgenhorn
entfernt angeordnet werden: dies ist erforderlich, um
Beschadigungen der Felge (Abb. 5.1-9) zu vermeiden.

Hinweis: Nachdem das Montage-/
Demontagewerkzeug korrekt angeordnet
wurde, kdnnen andere R&der des
gleichen Typs und mit der selben Grofe
montiert werden, ohne dass eine neue
Werkzeugeinstellung erforderlich sein wird.

Hinweis: Der Kunststoffeinsatz im Montage-/

Demontagewerkzeug muss regelmafig

ausgewechselt werden. Jede Maschine

wird mit unterschiedlichen Ersatz-Einsatzen
geliefert (befinden sich der Schachtel des

Zubehors). Dabei die den Ersatzteilen

beiliegenden Anleitungen beachten.

e Das Montiereisen unter dem Wulst und Uber
dem Werkzeughalter einfiigen. Die Wulst auf den
Montagefinger heben. Um diesen Arbeitsschritt zu
erleichtern, mit der linken Hand die dem Werkzeug
gegeniber liegende Reifenflanke nach unten
dricken. Das Montiereisen kann, nachdem der
Waulst auf den Montagefinger gehoben wurde, auch
entfernt werden (ABS. 5.1-10).

e Den Radhalterim Uhrzeigersinn drehen lassen und
gleichzeitig auf die Reifenflanke driicken, um den
Waulst im Tiefbett zu halten (Abb. 5.1-11).

e FUrdie Demontage des zweiten Wulstes dieselben
Arbeitsschritte wiederholen. Dabei den Reifen mit
der linken Hand auf der dem Werkzeug gegeniiber
liegenden Seite anheben, um den Wulst im Tiefbett
zu halten (ABp. 5.1-12). Den Schwenkarm zur Seite
schwenken und den Reifen abnehmen.
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5.1.4 Using the bead presser
during the demounting phase

A. Position the bead presser approx. 2 cm (3/4”) from
the rim edge.

Press down the sidewall of the tyre to ease the
introduction of the bead lifting lever (Fig. 5.1.4-1)
Move the roller to rest position.

B. Demount the first bead as previously described in
the manual.

C. Position the lower bead breaker disk next to the
lower rim edge. This operation must be carried out
using the mirror to check the correct positioning (Fig.
5.1.4-2).

Lift the lower bead breaker disk to facilitate the
introduction of the cover lifting lever and then start the
rotation to break the tyre bead (Fig. 5.1.4-3).



Description

5.1.4 Utilisation du presse-talon
pendant la phase de démontage

A. Positionner le presse-talon a environ 2 cm (3/4”)
du bord de la jante.

Baisser le flanc du pneu pour faciliter I'introduction du
levier leve-talon (Fig. 5.1.4-1)

Mettre la piéce intercalaire en position de repos.

B. Démonter le premier talon comme décrit
précédemment dans le manuel.

C. Positionner le disque détalonneur inférieur a
proximité du bord de la jante inférieure. Cette opération
doit étre effectuée en utilisant le miroir pour voir le bon
positionnement (Fig. 5.1.4-2).

Lever le disque détalonneur inférieur de sorte a faciliter
I'introduction du levier |eéve-enveloppe et activer la
rotation pour exécuter le détalonnage du pneu (Fig.
5.1.4-3).

Betrieb

5.1.4 Einsatz des
Wulstniederhalters bei der
Demontage

A. Den Wulstniederhalter ungefahr 2 cm (3/4”) vom
Felgenhorn entfernt anordnen.

Die Reifenflanke senken, um das Einschieben des
Montiereisens zu erleichtern (Abb. 5.1.4-1).

Die Rolle in die Ruhestellung bringen.

B. Den ersten Wulst, wie vorstehend in dieser Anleitung
beschrieben, abdricken.

C. Die untere Wulstabdriickscheibe in der Nahe des
unteren Felgenhorns anordnen. Dieser Arbeitsschritt
muss mithilfe des Spiegels ausgefihrt werden, um
die korrekte Anordnung kontrollieren zu kdnnen (Abb.
5.1.4-2).

Die untere Abdrlickscheibe so heben, dass das
Einfliigen des Montiereisens erleichtert wird, dann kann
durch Aktivieren der Drehung der Reifen abgedriickt
werden (Abb. 5.1.4-3).

51



JohnBean.

336a.tif 337.tif

5.2-2

338.tif

52

Operations

5.2 Mounting tubeless tyres

A. Lubricate the entire rim surface (Fig. 5.2-1).
Lubricate both tyre beads, inside and outside, with
tyre-specific lubricant (Fig. 5.2-2).

OBSERVE THE ROTATION DIRECTION OF THE
TYRE, IF REQUIRED. SOME TYRES HAVE A
COLOUR DOT THAT MUST BE KEPT ON THE
OUTSIDE OF THE WHEEL.

LIBERAL LUBRICATION IS NECESSARY TO MOUNT
TYRE CORRECTLY AND PROPERLY CENTRE IT
ON THE RIM. ENSURE TO USE TYRE-SPECIFIC
LUBRICANT ONLY.

B. Lock the rim on the wheel support and rotate it to
have the valve in 5 o’clock position. Place the tyre to
be mounted on the rim. Swing the tower forward so
that the mounting/demounting tool is in the working
position.

ENSURE THAT THE MOUNTING/DEMOUNTING
TOOL IS NOT LOCKED IN A POSITION WHERE IT
WOULD HIT THE RIM EDGE BEFORE TILTING THE
COLUMN FORWARD.

C. Engage the lower bead OVER the mounting wing
and UNDER the mounting finger of the tool. Turn the
wheel support clockwise and push the bead down into
the drop centre, opposite the tool (Fig. 5.2-3).

D. To mount the upper bead it is possible to use the
upper disk and the BEAD PRESSER device (Fig. 5.2-
4). The use of these devices together with the wheel
support rotation will facilitate the mounting operation.



Description

5.2 Montage pneus sans chambre
a air (tubeless)

A. Lubrifier toute la surface de la jante (Fig. 5.2-1).
Lubrifier les deux talons du pneu, a l'intérieur et a
I'extérieur avec un lubrifiant pour pneus (Fig. 5.2-2).

CONTROLER LE SENS DE ROTATION DU PNEU S'IL
EST IMPOSE. CERTAINS PNEUS ONT UN POINT
COLORE QUI DOIT ETRE TENU SUR LE FLANC
EXTERIEUR DU PNEU.

UNE LUBRIFICATION ABONDANTE EST
NECESSAIRE POUR MONTER LE PNEU
CORRECTEMENTETOBTENIRUN BON CENTRAGE
SUR LA JANTE. UTILISER SEULEMENT DES
LUBRIFIANTS SPECIFIQUES POUR PNEUS.

B. Bloquer la jante sur le support roue et la tourner
pour avoir la valve sur 5 heures. Mettre le pneu sur la
jante. Approcher la potence et mettre I'outil en position
de travail.

S’ASSURER S| L’'OUTIL DE MONTAGE/DEMONTAGE
N’EST PAS BLOQUE DANS UNE POSITION
INCORRECTE, TELLE QUE L'OUTILPEUTHEURTER
LE BORD DE LA JANTE, AVANT DE BASCULER LA
POTENCE EN POSITION DE TRAVAIL.

C. Engager le talon inférieur AU-DESSUS de l'ailette
de montage et AU-DESSOUS de la languette de I'outil.
Tourner le support roue dans le sens des aiguilles d'une
montre et pousser le talon dans le canal en position
diamétralement opposée a I'outil (Fig.5.2-3).

D. Pour le montage du talon supérieur il est possible
d'utiliser le disque supérieur et l'outil du dispositif
PRESSE-TALON (Fig. 5.2-4). La pression de ceux-ci
combinée a la rotation du support roue en facilitent le
montage.

Betrieb

5.2 Montage von
Schlauchlosreifen

A. Die gesamte Felgenoberflache schmieren (Abb.
5.2-1).

Beide Reifenwdilste innen und auRen mit Schmiermittel
fur Reifen schmieren (Abb. 5.2-2).

WENN VORGEGEBEN, DIE DREHRICHTUNG DES
REIFENS BEACHTEN. EINIGE REIFEN WEISEN
EINE FARBIGE MARKIERUNG AUF, DIE SICH AUF
DER RADAUSSENSEITE BEFINDEN MUSS.

EINE AUSGIEBIGE SCHMIERUNG IST
ERFORDERLICH, UM EINE EINWANDFREIE
REIFENMONTAGE ZU ERREICHEN UND
EINE KORREKTE REIFENZENTRIERUNG
AUF DER FELGE SICHERZUSTELLEN. DAZU
NUR SPEZIALSCHMIERMITTEL FUR REIFEN
VERWENDEN.

B. Die Felge auf dem Radhalter aufspannen und so
lange drehen, bis sich das Ventil in der 5-Uhr-Position
befindet. Den Reifen auf der Felge auflegen. Die
Saule nach vorne schwenken und das Werkzeug in
Arbeitsstellung bringen.

VOR DEM ZURUCKKIPPEN DER SAULE IN DIE
ARBEITSPOSITION SICHERSTELLEN, DASS DAS
MONTAGE-/DEMONTAGEWERKZEUG NICHT IN
EINER FALSCHEN POSITION ARRETIERT IST UND
SOMIT GEGEN DAS FELGENHORN SCHLAGEN
KONNTE.

C. Den unteren Wulst AUF den Montagefliigel heben
und UNTER den Montagefinger schieben. Den
Radhalter im Uhrzeigersinn drehen und dabei den
Woulst auf der dem Werkzeug gegeniiberliegenden
Seite in das Tiefbett eindriicken (Abb. 5.2-3).

D. Zur Montage des oberen Wulstes kénnen
die obere Scheibe und das Werkzeug des
WULSTNIEDERHALTERS verwendet werden (Abb.
5.2-4). Der Druck dieser Vorrichtung kombiniert mit
der Drehung des Radhalters erleichtert die Montage.
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5.3 Beading the tyres

Beading means the initial grip of the tyre bead on
the rim, in order to allow the inflation operations and
subsequent settling in the seat on the rim.

Safety Precautions:

CAUTION: DO NOT USE THE TYRE CHANGER TO INFLATE
TYRES.

COMPRESSED AIR DEVICES ON THE TYRE CHANGER ARE
ONLY DESIGNED TO FACILITATE THE TUBELESS TYRE
BEADING OPERATION.

NEVER EXCEED THE MAXIMUM PRESSURE SPECIFIED BY
THE TYRE MANUFACTURER.

THE OPERATOR MUST BE AT ASAFE DISTANCE FROM THE
WHEEL WHEN BEADING THE TYRE, AND PRESSURE MUST
BE CHECKED FREQUENTLY TO AVOID OVERPRESSURE.

BEFORE BEADING, CHECK THE CONDITION OF TYRE
AND RIM.

CHECK FOR CORRECT SEALING BETWEEN THE VALVE
AND THE FITTING AT THE END OF THE AIR HOSE. AN AIR
LEAK CAN GIVE INCORRECT PRESSURE READINGS AND
CREATE HAZARDOUS SITUATIONS.

CHECK THAT THE READING ON THE PRESSURE GAUGE
IS “ZERO” WHEN IT IS NOT IN USE.

THE COMPLETE SEATING OF THE BEAD IN THE RIM SEAT
IS AVERY DANGEROUS STAGE OF THE TYRE MOUNTING
PROCEDURE.

TO COMPLETE THE BEADING OPERATION AND INFLATE
THE TYRE CORRECTLY, PLACE IT IN AN APPROPRIATE
TYPE-APPROVED CAGE.

A TYRE BURST, WHATEVER ITS CAUSE, CAN RESULT IN
SERIOUS INJURY OR DEATH.

AVOID MOUNTING TYRES THAT ARE 1/2” SMALLER IN
DIAMETER THAN THE RIM, BECAUSE OTHERWISE IT IS
NOT POSSIBLE TO ENSURE THAT THE BEADS ARE SEALED
PROPERLY IN THEIR SEATS: THIS COULD BE ASOURCE OF
DANGER WHEN DRIVING.

Beading Tubeless tyres:

Perform the beading with the wheel locked on the tyre
changer.

¢ Ensure that both the beads and the inside of the
rim are thoroughly lubricated.
e Screw the valve insert.
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5.3 Enjantage talons de pneus

L'enjantage talons consiste en I'adhérence initiale
des talons du pneu a la jante, de sorte a permettre la
suite des opérations de gonflage, de mise en place et
d'ajustage des talons dans leur logement sur la jante.

Consignes de sécurité :

ATTENTION : NE PAS UTILISER LE DEMONTE-PNEUS
COMME DISPOSITIF DE GONFLAGE.

LES DISPOSITIFS DE GONFLAGE A AIR COMPRIME,
PRESENTS SUR LE DEMONTE-PNEUS, ONT POUR
SEUL BUT DE FACILITER L’ENJANTAGE DU PNEU SANS
CHAMBRE A AIR (TUBELESS).

IL EST ABSOLUMENT INTERDIT DE DEPASSER LA
PRESSION MAX ADMISSIBLE PAR LE FABRICANT DU PNEU.

L'OPERATEUR DOIT RESTER A UNE DISTANCE DE
SECURITE QUAND IL PROCEDE L'ENJANTAGE DU
TALON DU PNEU. LA PRESSION DOIT ETRE CONTROLEE
FREQUEMMENT POUR EVITER UN GONFLAGE EXCESSIF.

AVANT D’ENJANTER UN PNEU, CONTROLER L’ETAT DU
CAOUTCHOUC ET DE LA JANTE.

S’ASSURER DE L'ETANCHEITE ENTRE LE RACCORD DE LA
VALVE ET L'EXTREMITE DU TUBE D’AIR COMPRIME. UNE
FUITE D’AIR PEUT DETERMINER UNE LECTURE ERRONEE
DE LA PRESSION ET UNE SITUATION DE DANGER.

VERIFIER QUE L’AIGUILLE DU MANOMETRE EST SUR ZERO
EN POSITION DE REPOS.

L'AJUSTEMENT DES TALONS DANS LES LOGEMENTS
SUR LA JANTE EST UNE PHASE TRES DANGEREUSE DU
MONTAGE D’'UN PNEU.

POUR COMPLETER L'ENJANTAGE DU TALON ET GONFLER
LA ROUE CORRECTEMENT, LA PLACER DANS UNE CAGE
HOMOLOGUEE.

QUELLE QU’EN SOIT L'ORIGINE, LEXPLOSION D’'UN PNEU
PEUT PROVOQUER DES BLESSURES GRAVES, VOIRE
MORTELLES.

EVITER D'INTRODUIRE DES PNEUS DE 1/2” DE DIAMETRE
INFERIEUR A LAJANTE SOUS PEINE DE COMPROMETTRE LE
BONAJUSTEMENT DES TALONS DANS LEURS LOGEMENTS
ET LA SECURITE DE LA TENUE DE ROUTE.

Enjantage talons de pneus sans chambre a air
(tubeless) :

Procéder a I'enjantage talons avec la roue bloquée sur
le démonte-pneus.

e S'assurer que les deux talons et l'intérieur de la
jante sont bien lubrifiés.

e Visser l'insert valve.

Betrieb

5.3 Eindrucken der Reifenwiilste

Unter Wulsteindriicken versteht man, das
anfangliche Anlegen der Reifenwiilste an der Felge
anlegt, so dass das Rad danach gefiillt werden kann
und sich die Wilste dadurch vollstandig in ihre Sitzen
an der Felge einfligen.

SicherheitsmaBRnahmen:

ACHTUNG: VERWENDEN SIE DIE REIFENMONTIERMASCHINE
NICHT ALS FULLVORRICHTUNG.

VORRICHTUNGEN ZUM EINFULLEN VON DRUCKLUFT, DIE
AN DER REIFENMONTIERMASCHINE VORHANDEN SIND,
HABEN NUR DEN ZWECK, DAS WULSTEINDRUCKEN VON
SCHLAUCHLOSREIFEN ZU ERLEICHTERN.

DER VOM HERSTELLER VORGEGEBENE REIFENDRUCK
DARF AUF KEINEM FALL UBERSCHRITTEN WERDEN.

BEIM EINDRUCKEN DES WULSTES MUSS DER BEDIENER
DEN SICHERHEITSABSTAND EINHALTEN UND DER DRUCK
MUSS HAUFIG KONTROLLIERT WERDEN, UM EINEN
UBERDRUCK ZU VERMEIDEN.

VOR DEM WULSTEINDRUCKEN EINES REIFENS IST DER
ZUSTAND DES REIFENS UND DER FELGE ZU UBERPRUFEN.

SICHERSTELLEN, DASS DER ANSCHLUSSTUTZEN DES
LUFTEINFULLSCHLAUCHS FEST AUF DEM VENTIL SITZT.
DURCH EINEN LUFTVERLUST AN DIESER STELLE KANN
DIE DRUCKANZEIGE VERFALSCHT WERDEN, WAS EINE
GEFAHRENSITUATION AUSLOST.

SICHERSTELLEN, DASS DER ZEIGER DES MANOMETERS
AUF,NULL” STEHT, SICH ALSO IN DER RUHEPOSITION
BEFINDET.

DAS VOLLKOMMENE SETZEN DES WULSTES IN DEN
SITZEN DER FELGE IST EINE SEHR GEFAHRLICHE PHASE
BEI DER MONTAGE EINES REIFENS.

UM DAS EINDRUCKEN DES WULSTES ABZUSCHLIESSEN
UND DAS RAD ANGEMESSEN ZU FULLEN, MUSS ES IN EINEN
ENTSPRECHENDEN, ZUGELASSENEN KAFIG GELEGT WERDEN.

EINAUS WELCHEN GRUNDEN AUCH IMMER PLATZENDER
REIFEN KANN SCHWERE ODER SOGAR TODLICHE
VERLETZUNGEN VERURSACHEN.

ES IST ZU VERMEIDEN, REIFEN MIT EINEM DURCHMESSER
EINZUSETZEN, DER UM 1/2” KLEINER IST ALS DIE FELGE.
IN DIESEM FALL KANN DER RICHTIGE HALT DER WULSTE
IN IHREN SITZEN NICHT GEWAHRLEISTET WERDEN, WAS
SCHLIESSLICH ZU EINER GEFAHR BEIM FAHREN DES
FAHREZUGS DARSTELLT.

Waulsteindriicken bei Schlauchlosreifen:

Fur das Eindriicken der Wulst muss das Rad auf der
Reifenmontiermaschine aufgespannt sein.

e Sicherstellen, dass beide Wilste und die Innenseite
der Felge sorgfaltig geschmiert sind.

¢ Den Ventileinsatz einschrauben.
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e Connect the compressed air hose to the valve (1,
Figure 5.3-1).

» Operate the compressed air to ensure the beads
are seated.

STOP THE COMPRESSED AIR AS SOON AS THE
BEADS GRIP THE RIM WELL.

* Place the wheel in a type-approved cage to finish
inflating and completely settle the beads in their
seats on the rim.

Beading tubeless tyres is sometimes difficult because
the beads may be very close to each other (e.g. due to
incorrect storage) thus not permitting a correct sealing
on the rim.

In this event it may be helpful to place the wheel on
the floor in a vertical position and ‘bounce’ it while
introducing air with the pedal control or with the Inflator
Gauge (Figure 5.3-2).

Beading with the bead seater device:

The machine can be provided with a bead seater
device, necessary for bead seating of tubeless tyres.

* Connect the compressed air hose to the valve (1,
Figure 5.3-1).

Position the bead seater device beading nozzle
between tyre and rim, pointing the air jet inside the
tyre (2, Figure 5.3-1).

* Press the inflation pedal (1 Fig. 5.3-3) and the
button (3 Fig. 5.3-3) on the Nozzle. The injectors
(4 Fig. 5.3-3) eject a large volume of air and the
tyre beads properly seal the rim flanges allowing
the subsequent inflation.

STOP THE COMPRESSED AIR AS SOON AS THE
BEADS GRIP THE RIM WELL.

* Place the wheel in a type-approved cage to finish
inflating and completely settle the beads in their
seats on the rim.

CAUTION: WHEN OPERATING THE BEADING DEVICE
IT IS COMPULSORY TO WEAR EAR PROTECTORS AND
SAFETY GOGGLES TO PREVENT ANY CONTAMINATION
BY DUST AND OTHER IMPURITIES BLOWN BY THE AIR
JET.
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* Relier le tube de I'air comprimé ala valve (1, Figure
5.31).

* Actionner la commande de I'air comprimé pour
garantir I'ajustement des talons dans leurs logements.

ARRETER LA COMMANDE DES QUE LES TALONS
ADHERENT PARFAITEMENT A LA JANTE.

* Placer la roue dans une cage homologuée pour
terminer le gonflage et veiller au bon ajustement
des talons dans leurs logements sur la jante.

Il arrive parfois que les pneus sans chambre a air
(tubeless) soient difficiles a enjanter parce que
les talons sont trés rapprochés les uns des autres
(par exemple, a cause d'un mauvais stockage) en
empéchant un bon ajustement et une bonne tenue
sur la jante.

Dans ce cas, il peut étre utile de poser la roue sur
le sol et de la faire sauter en position verticale au
moment ou on envoie avec la pédale ou le pistolet de
I'air comprimé (Figure 5.3-2).

Enjantage talons avec dispositif d'enjantage :

La machine peut étre équipée d’un dispositif d'enjantage
talons nécessaire a I'enjantage talons de pneus sans
chambre a air (tubeless).

* Relierle tube de I'air comprimé ala valve (1, Figure
5.3-1).

* Positionner la buse d'enjantage talons du dispositif
d'enjantage entre le pneu et la jante, en orientant
le jet a I'intérieur du pneu (2, Figure 5.3-1).

* Appuyer a fond sur la pédale (1 Fig.5.3-3) de
gonflage et sur le bouton (3 Fig.5.3-3) sur la buse.
Une grande quantité d’air est expulsée par les
injecteurs (4 Fig. 5.3-3) et les talons adhérent au
bord de la jante en permettant le gonflage suivant.

ARRETER LA COMMANDE DES QUE LES TALONS
ADHERENT PARFAITEMENT A LA JANTE.

* Placer la roue dans une cage homologuée pour
effectuer le gonflage et veiller au bon ajustement
des talons dans leurs logements sur la jante.

ATTENTION : LORSQUE LE DISPOSITIF D’ENJANTAGE
TALONS EST ACTIONNE, IL EST OBLIGATOIRE DE
METTRE UN CASQUE ANTIBRUIT ET DES LUNETTES DE
PROTECTION POUR EVITER LA CONTAMINATION PAR
DES POUSSIERES ET DES IMPURETES PROJETEES
PAR LE JET D'AIR.

Betrieb

e Den Druckluftschlauch an das Ventil anschlief3en
(1, Abbildung 5.3-1).

» Die Steuerung fur die Druckluft betatigen, um zu
gewahrleisten, dass sich die Wlste gut einpassen.

DIE STEUERUNG STOPPEN, SOBALD DIE WULSTE
GUT AN DER FELGE ANHAFTEN.

* Das Rad in einen zugelassenen Ké&fig legen, um
es fertig zu flllen und damit die Wilste vollstédndig
an der Felge zum Anliegen kommen.

Das Waulsteindrticken bei Schlauchlosreifen erweist sich
manchmal als schwierig, da die Wilste eng nebeneinander
liegen (z.B. aufgrund falscher Lagerung) und deshalb ein
einfaches Anhaften an Felge nicht zulassen.

In diesem Fall kann es hilfreich sein, das Rad auf
dem Boden abzustellen und in senkrechter Position
springen zu lassen, wahrend man Uber das Pedal oder
mit der Pistole die Luft einlasst (Abbildung 5.3-2).

Waulsteindriicken mit der Wulsteindriickvorrichtung:

Die Maschine kann mit einer Wulsteindrtickvorrichtung
ausgestattet sein, die fir das Einfugen der Wilste von
Schlauchlosreifen erforderlich ist.

e Den Druckluftschlauch an das Ventil anschlief3en
(1, Abbildung 5.3-1).

e Die Wulsteindrickduse der Eindruckvorrichtung
zwischen dem Reifen und der Felge anordnen und den
Luftstrahl in den Reifen richten (2, Abbildung 5.3-1).

* Das Reifenfullpedal (1, Abb. 5.3-3) vollstandig
betatigen und die Taste (3, Abb. 5.3-3) an der Dise
driicken. Aus den Injektionsdisen (4, Abb. 5.3-3) wird
eine erhebliche Luftmenge ausgestol3en, die Wiilste
kommen dadurch am Felgenhorn zum Anhaften und
ermdglichen so das Fllen des Reifens.

DIE STEUERUNG STOPPEN, SOBALD DIE WULSTE
GUT AN DER FELGE ANHAFTEN.

* Das Rad in einen zugelassenen Kafig legen, um es
vollkommen zu fillen und um die Wilste endgultig
in ihre Sitze in der Felge einzuflgen.

ACHTUNG: WAHREND DER BETATIGUNG DER
WULSTEINDRUCKVORRICHTUNG BESTEHT
DIE PFLICHT, EINEN GEHORSCHUTZ UND EINE
SCHUTZBRILLE ZU TRAGEN, DAMIT DER VOM
LUFTSTRAHLAUFGEWIRBELTER STAUB UND SCHMUTZ
NICHT IN DIE AUGEN GELANGEN KONNEN.
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5.4 Releasing the wheel

* Pressthe pedal (3) Fig. 5.1-5 and release the tool
on the rim.
\ * The metal plate of the red indicator moves from
the UP position (4) to the DOWN position and
= covers the red indicator (4A) meaning that the tool
3 is released and it is possible to remove the wheel
from the support.

5.1-5 In case the wheel release procedure was interrupted,
to restart it press pedal (3) twice.
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5.4 Déblocage roue

Appuyer sur la pédale (3) Fig. 5.1-5 et procéder
au déblocage de I'outil sur la jante.

La languette métallique de l'indicateur rouge passe
de la position « levée » (4) a la position « baissée »
en couvrant l'indicateur rouge (4A) et en indiquant
que l'outil est débloqué et qu'il est donc possible
de déposer la roue du support.

S'il y a lieu d'interrompre l'opération de déblocage
roue, il faudra appuyer deux fois sur la pédale (3) pour
reprendre 'opération.

Betrieb

5.4 Ausspannen des Rads

Das Pedal (3) Abb. 5.1-5 driicken und damit das
Werkzeug von der Felge I6sen.

Die Metalllasche der roten Anzeige verschiebt
sich von der gehobenen Position (4) in die untere
Position und deckt dabei die rote Anzeige (4A) ab,
was ein Hinweis darauf ist, dass das Werkzeug
geldst ist und das Rad vom Halter abgenommen
werden kann.

Eine eventuelle Unterbrechung wahrend dem
Abspannen des Rads muss durch zweimaliges
Dricken des Pedals (3) riickgesetzt werden.
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5.5 Releasing the Emergency
wheel

Removing the wheel

In case of a machine emergency stop, the operator
must be able to remove the wheel he/she was working
on when the procedure was stopped.

« Toremove the wheel the operator must follow the
instructions below:

»  Setthe machine in safe conditions (disconnect the
machine from the power and pneumatic supply

lines).

» Insert lever (1) in the correct position, see figure
to the side.

* Insert tool (2) in the dedicated hole of the locking
tool.

* Rotate lever (1) by approximately one rotation to
release locking force on the tool shaft and remove
the wheel;

* Rotate cam (3) to release the wheel locking tool.

Should it not be possible to release the tool by rotating
cam (3), loosen cone (4) and knob (5) completely to
slide out the wheel by leaving the tool in position.



Description

5.5 Déblocage roue de secours

Dépose roue

En cas d'arrét d'urgence de la machine, l'opérateur
doit étre en mesure de déposer la roue sur laquelle il
était en train d'opérer au moment de l'arrét.

»  Pour effectuer la dépose de la roue l'opérateur doit
procéder comme suit.

* Mettre la machine en sécurité (débrancher la
machine du réseau électrique et pneumatique).

* Insérer le levier (1) dans la bonne position (voir
Fig. ci-contre).

* Insérer l'outil (2) dans le trou dédié de l'outil de
blocage.

»  Faire tourner le levier (1) d'environ un tour pour
éliminer la force de blocage sur I'arbre de I'outil et
pour sortir la roue.

e Agir sur la came (3) pour dégager d'une maniére
définitive I'outil de blocage roue.

Au cas ou l'on ne réussirait pas a débloquer I'outil
en agissant sur la came (3), il faudra dévisser
complétement le cone (4) et la molette (5) pour pouvoir
sortir la roue en laissant I'outil inséré.

Betrieb

5.5 Ausspannen des Rad im
Notfall

Abnahme des Rads

Im Fall eines Not-Aus der Maschine muss der Bediener
in der Lage sein, das Rad zu entfernen, an dem erim
Moment des Stopps tatig war.

« Zum Entfernen des Rads muss der Bediener die
folgenden Arbeitsschritte austiben:

« die Maschine in die Sicherheitsbedingungen
bringen (die Maschine von der Strom- und der
Druckluftleitung trennen);

» den Hebel (1) in die korrekte Position bringen,
siehe nebenstehende Abbildung;

» das Werkzeug (2) in die vorgesehene Bohrung der
Einspannvorrichtung einfliigen;

 den Hebel (1) ungefahr um eine Drehung
weiterdrehen, so dass die an der Werkzeugwelle
anliegende Spannkraft beseitigt wird und das so
Rad abgenommen werden kann;

* nun den Nocken (3) betatigen, um das
Radspannwerkzeug definitiv auskuppeln zu
konnen;

sollte das Auskuppeln des Werkzeugs Uber den
Nocken (3) nicht mdglich sein, missen der Konus
(4) und der Knauf (5) vollstandig gelost werden, so
dass das Rad bei eingefiigtem Werkzeug abgezogen
werden kann.
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Maintenance

6.0 Maintenance

BEFORE ATTEMPTING ANY MAINTENANCE OR
REPAIRS THE MACHINE MUST BE DISCONNECTED
FROM THE AIR AND POWER SUPPLY LINES.
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1. Periodically clean the vertical hexagonal slide with
non-flammable liquid detergent. Lubricate with oil
(Fig. 6.0-1).

2. Periodically clean the wheel support surface with a
non-flammabile liquid detergent, dry and lubricate the
sliding surface of the driving pin with oil.

3. Periodically wash all plastic parts with cold water
and soap or mild chemical detergent.

4. Periodically lubricate the cylinder rods with oil.

5. Check the bead breaker supports: replace them if
worn.

6. Drain water from filter ‘F’ every day by pulling down
the quick drain element ‘S’ (Fig. 6.0-2).

7. Regularly check the oil level in the lubricator. When
adding oil to the lubricator, disconnect the air supply first
and then remove the cup 'T' (Fig. 6.0-2) by rotating it by
1/4 of a turn and add oil as necessary. Make sure seals
are in place when repositioning the cup.

USE ONLY OILS FOR AIR DEVICES, DO NOT USE
BRAKE FLUID OR OTHER NON RECOMMENDED
LUBRICANTS.

Suggested oils for the filter/lubricator unit:

TAMOIL : WHITE MINERAL OIL 15
Ro:SHELL : ONDINAOIL 15

BP : ENERGOL WT3

TOTAL : LOBELIASB 15

ESSO : MARCOL 82

8. Periodically check the lubricator efficiency. One drop
(Fig. 6.0-2) falling into the transparent cone 'G' every
4-5 operations of the bead breaker indicates that the
correct amount of oil is being supplied in the system. If
necessary adjust the oil flow with screw 'R’ (Fig. 6.0-2).

9. If the machine is equipped with a tank for tubeless
inflation, drain condensation from the tank daily.



Entretien

6.0 Maintenance

AVANT DE COMMENCER TOUTE OPERATION DE
MAINTENANCE ET DE REPARATION DEBRANCHER
LA MACHINE DU RESEAU ELECTRIQUE ET DE
L'AIR COMPRIME.

1. Nettoyer périodiquement la tige hexagonale verticale
avec un détergent liquide ininflammable. Lubrifier avec
de I'huile (Fig. 6.0-1).

2. Nettoyer périodiquement le plan de support roue
avec du détergent liquide ininflammable, essuyer et
lubrifier avec de I'huile la surface de coulissement du
dispositif d'entrainement.

3. Laver périodiquement toutes les parties en plastique
avec de I'eau froide et du savon ou avec des détergents
chimiques non agressifs.

4. Lubrifier périodiquement avec de I'huile toutes les
tiges des cylindres.

5. Controler les supports du détalonneur : les remplacer
s'ils sont usés.

6. Vider tous les jours le filtre de I'eau « F » en tirant
vers le bas le purgeur rapide « S » (Fig. 6.0-2).

7. Controler régulierement le niveau de I'huile dans
le lubrificateur. Quand on ajoute de I'huile dans le
lubrificateur, il faut tout d’abord désactiver le réseau de
I'air comprimé et retirer ensuite I'embout « T » (Fig. 6.0-2)
en le tournant d'un quart de tour, puis ajouter de I'huile
en quantité suffisante. S’assurer que les joints sont bien
positionnés quand I'embout se referme.

UTILISER EXCLUSIVEMENT DES HUILES
POUR DISPOSITIFS PNEUMATIQUES, NE PAS
UTILISER DE LIQUIDE POUR FREINS OU D’AUTRE
LUBRIFIANTS NON CONSEILLES.

Huiles conseillées pour filtre / lubrificateur :

TAMOIL : WHITE MINERAL OIL 15
Ro : SHELL : ONDINAOIL 15

BP : ENERGOL WT 3

TOTAL : LOBELIASB 15

ESSO : MARCOL 82

8. Contréler périodiquement I'action du lubrificateur. Une
goutte (Fig. 6.0-2) qui tombe dans le cbne transparent «
G » toutes les 4 ou 5 opérations du détalonneur indique
que la juste quantité d’huile est débitée au systéme. Si
besoin est, régler I'unité en utilisant la vis « R » (Fig.
6.0-2) pour corriger le débit d'huile.

9. Si la machine est fournie d’un réservoir gonfle-
tubeless, décharger I'eau de condensation du réservoir
tous les jours.

Wartung

6.0 Wartung

VOR ALLEN WARTUNGSSARBEITEN MUSS
DIE STROM-UND DRUCKLUFTZUFUHR
ABGESCHALTET UND GEGEN
WIEDEREINSCHALTEN GESICHERT WERDEN.

1. RegelmaRig die sechseckige Montagestange mit
nicht entziindbarem Flissigreiniger reinigen. Mit Ol
schmieren (Abb. 6.0-1).

2. RegelmaRig die Radauflageebene mit einem nicht
entzindbaren FlUssigreiniger reinigen, trocknen und
die Gleitflachen des Mitnehmers mit Ol schmieren.

3. Alle Kunststoffteile regelmaRig mit kaltem Wasser
und Seife oder mit nicht aggressiv wirkenden
chemischen Reinigungsmitteln reinigen.

4. Alle Zylinderstangen regelmaRig mit Ol schmieren.

5. Die Halter des Abdriickers kontrollieren: falls
verschlissen austauschen.

6. Jeden Tag das Wasser aus dem Filter ‘F’ ablassen, dazu
den Schnellablass ‘S’ (Abb. 6.0-2) nach unten ziehen.

7. RegelméaRig den Olstand in der Schmiervorrichtung
kontrollieren. Wenn in der Schmiervorrichtung Ol
nachgefillt werden muss, zuerst die Druckluftleitung
trennen, dann den Becher ‘T’ (Abb. 6.0-2) durch Drehen
um 1/4 Drehung l6sen und die erforderliche Olmenge
zufligen. Bei erneutem Aufsetzen des Glases darauf
achten, dass die Dichtungen richtig sitzen.

NUR OL FUR PNEUMATIKANLAGEN VERWENDEN
- KEINE BREMSFLUSSIGKEIT ODER ANDERE
SCHMIERMITTEL, DIE NICHT EMPFOHLEN
WURDEN, VERWENDEN.

Fir den Filter/die Schmiervorrichtung empfohlene Ole:

TAMOIL : WHITE MINERAL OIL 15
Ro:SHELL : ONDINAOIL 15

BP : ENERGOL WT3

TOTAL : LOBELIASB 15

ESSO : MARCOL 82

8. Regelmalig die Wirkung der Schmiervorrichtung
kontrollieren. Wenn alle 4-5 Abdriickvorgange
ein Oltropfen (Abb. 6.0-2) in den durchsichtigen
Konus G fallt, ist dies ein Hinweis darauf, dass die
richtige Olmenge vom System abgegeben wird. Falls
erforderlich das Gerat Uber die Einstellschraube ‘R’
(Abb. 6.0-2) regulieren, um den Olfluss zu korrigieren.

9. Verfugt die Maschine Uber einen Druckluftbehalter

fur die Schlauchlosfillvorrichtung, muss jeden Tag das
Kondenswasser aus diesem Behalter abgelassen werden.
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Maintenance

6.1 Storage

In case the machine is not to be used for a long period
of time (6 months or more) it is necessary to disconnect
all power sources, discharge the bead seater tank (only
BS version), protect all parts that may be damaged
and protect the air hoses that may be damaged by
the drying process.

When setting the machine back in operation, check
first the efficiency of all previously protected parts,
and check for correct functioning of all devices before
using the machine again.



Entretien

6.1 Stockage

Au cas ou la machine resterait inutilisée pendant une
longue période (6 mois ou plus), il faudra débrancher
les sources d'alimentation, purger le réservoir (pour
le modele BS) et veiller a protéger les parties et
piéces susceptibles d'étre endommagées et les tubes
pneumatiques susceptibles d'étre endommagés par
des processus de séchage.

Lors de la remise en service, contréler d'abord
I'efficacité des parties et piéces qui avaient été
protégées et vérifier le bon fonctionnement de tous les
dispositifs avant de remettre la machine en service.

Wartung

6.1 Lagerung

Bei einer langeren Stilllegung der Maschine (6 Monate)
ist es notwendig, die Versorgungsquellen zu trennen,
den Behalter zu entleeren (beim Modell BS) und die
Maschinenteile zu schitzen, die beschadigt werden
kénnen, die Pneumatikschlduche sind ebenfalls zu
schitzen, da sie durch Austrocknung beschadigt
werden konnten.

Vor der Wiederinbetriebnahme zunachst die
Leistungsfahigkeit der zuvor geschitzten
Maschinenteile Uberprifen und den korrekten Betrieb
aller Vorrichtungen kontrollieren, bevor die Maschine
wieder eingesetzt wird.
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Trouble shooting

7.0 Troubleshooting

If a problem with the tyre changer is detected, proceed
in the following order to solve it:

1. Rethink about the last steps taken.
Did you work according to the manual instructions?
Did the unit work as described and expected?

2. Check the unit according to the instructions in this
chapter.

3. Call your local dealer for technical assistance.

The format of this section is:
Problem

1. Possible cause #1

e Possible solution(s)

2. Possible cause #2

e Possible solution(s)

When depressing the wheel support rotation pedal
the machine will not work.
1. No electric power.

e Check that the electric plug is correctly connected
to the mains and that the power supply is ON.
2. Switch or motor short circuited.

e Check that the electrical specifications of the
machine are the same of the power supply ones.
¢ Call the authorised service centre for assistance.

The wheel support pedal does not return to neutral
position.
1. Pedal spring broken.

e Bring the pedal back to the central position.

e Disconnect the machine from the power and air
supply.

¢ Call the authorised service centre for assistance.

Hard to operate wheel support and bead breaker
pedal.
1. Air valve stem dry.

e Check lubricator efficiency and oil level.

Bead breaker cylinder insufficient power during
bead breaking operation.

1. Low pressure.

Clean valve.
Check air pressure in the supply line.
Cylinder seals worn.

N e e

e Call the authorised service centre for assistance.



Dépannage

7.0 Détection problémes

En cas de probleéme avec le démonte-pneus électro-
pneumatique, procéder comme suit pour résoudre le
probléme :

1. Se remémorer les derniéres actions effectuées.

Le travail a-t-il été effectué selon les instructions du
manuel ?

Est-ce que la machine fonctionnait selon les descriptions
et les normes ?

2. Vérifier la machine selon la liste de ce chapitre.

3. Appeler votre service aprés-vente pour une révision
technique.

Ce chapitre se divise en :
Probléeme

1. Cause possible #1

e Solution(s) possible(s)
2. Cause possible #2

e Solution(s) possible(s)

En appuyant sur la pédale de rotation du support
roue la machine ne fonctionne pas.
1. Manque de tension.

e Controler que la fiche est reliée au réseau et que
I'alimentation de réseau est activée.
2. Inverseur ou moteur en court-circuit.

o Vérifier que les caractéristiques de la machine sont
compatibles avec celles de I'installation.
o Contacter un centre de service aprés-vente agréé.

La pédale de rotation du support roue ne retourne
pas en position centrale.
1. Ressort pédale cassé.

o Ramener la pédale inverseur en position centrale.

e Deébrancher la machine du réseau électrique et
pneumatique.

o Contacter un centre de service aprés-vente agréé.

Pédale support roue et détalonneur durs.
1. Tiges valves pneumatiques séches.

e Vérifier le niveau de I'huile dans le lubrificateur et
son fonctionnement.

Cylindre détalonneur a peu de force dans la phase

de détalonnage.

1. Pression insuffisante.

Nettoyer la valve.
Vérifier la pression de l'air dans le réseau
d’alimentation.

2. Joints de cylindre détériorés.

o Contacter un centre de service aprés-vente agréé.

Fehlerbeseitigung

7.0 Fehlererfassung

Sollte ein Problem mit der Reifenmontiermaschine
auftreten, gehen Sie bitte in der nachfolgend
beschriebenen Reihenfolge vor, um das Problem zu
|6sen:

1. Versuchen Sie sich an die letzten Schritte zu
erinnern, die sie durchgefiihrt haben.

Sind Sie in Ubereinstimmung mit den Handbuch
vorgegangen?

Hat sich das Gerat wie beschrieben und erwartet
verhalten?

2. Uberprifen Sie das Gerat nach der in diesem
Kapitel angegebenen Liste.

3. Setzen Sie sich mit dem technischen Kundendienst
Ihres Handlers in Verbindung.

Dieses Kapitel ist folgendermaRen aufgebaut:
Problem

1. Mdgliche Ursache #1

e Madgliche Abnhilfe(n)

2. Maogliche Ursache #2

e Madgliche Abnhilfe(n)

Bei Betatigung des Steuerpedals fiir die Drehung des
Radhalters setzt sich die Maschine nicht in Betrieb.
1. Keine Spannung.

o Kontrollieren, dass der Netzstecker eingesteckt und
die Netzversorgung eingeschaltet sind.
2. Kurzschluss am Polumschalter oder Motor.

¢ Kontrollieren, dass die Eigenschaften der Maschine
mit denen der Werkstattanlage kompatibel sind.
e Den autorisierten Kundendienst anrufen.

Das Steuerpedal fiir die Drehung des Radhalters
kehrt nicht mehr in die mittlere Position zurilick.
1. Pedalfeder defekt.

e Das Umschalterpedal in die mittlere Position
zurUckbringen.

¢ Die Maschine von der Strom- und Druckluftleitung
trennen.

¢ Den autorisierten Kundendienst anrufen.

Pedalen des Radhalters und des Abdriickers hart.
1. Schaftt der Pneumatikventile trocken.

e Schmierdlstand und Funktionsfahigkeit der
Schmiervorrichtung tberpriifen.

Abdriickzylinder weist beim Abdriicken wenig

Kraft auf.

1. Zu geringer Druck.

Das Ventil reinigen.
Den Luftdruck in der Zufuhrleitung berprifen.
Zylinderdichtungen verschlissen.

N e e

e Den autorisierten Kundendienst anrufen.
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Trouble shooting

It does not lock the rims.

It damages alloy rims.
1. Tool plastic protection worn out.

o Replace the tool plastic protection.
2. Wrong distance between tool and rim.

3. Repeat the locking procedure by pushing the wheel
locking tool downwards.

e Check the correct operation of the locking ring nut
and that no foreign body blocks its movement. Call
the service centre for assistance.

Tower bangs when tilting.
1. Low pressure.
e Check air pressure in the supply line.

2. Tower tilt cylinder faulty.
e Call the authorised service centre for assistance.



Dépannage

Ne serre pas les jantes.

Endommage les jantes en alliage.

1.

2.
3.

Protection en plastique de I'outil usée.
Remplacer la protection en plastique de I'outil.

Distance de l'outil a la jante erronée.

Répéter la procédure de blocage en poussant I'outil
de blocage roue vers le bas.

Controler le bon fonctionnement de la bague de
serrage et vérifier I'absence de corps étrangers
susceptibles d'entraver son mouvement normal.
Contacter le centre de service aprés-vente.

Potence basculante qui bat.

1.

Pression insuffisante.
Vérifier la pression de l'air dans le réseau
d’alimentation.

. Vérifier la pression de l'air dans le réseau

d’alimentation.
Contacter un centre de service aprés-vente agréé.

Fehlerbeseitigung

Die Felgen werden nicht eingespannt.

Leichtmetallfelgen werden beschadigt.

1.

2.
3.

Kunststoffschutz am Werkzeug verschlissen.
Den Kunststoffschutz am Werkzeug austauschen.

Falscher Abstand des Werkzeugs von der Felge.

Das Aufspannverfahren wiederholen und dabei das
Radaufspannwerkzeug nach unten driicken.

Die korrekte Funktion der Klemmnutmutter
kontrollieren und Uberprifen, dass keine
Fremdkoéper vorhanden sind, die den normalen
Bewegungsablauf verhindern. Den Kundendienst
anrufen.

Kippsaule klappert.

1

2

Zu geringer Druck.
Den Luftdruck in der Zufuhrleitung Gberprifen.

Kippzylinder defekt.
Den autorisierten Kundendienst anrufen.
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Disposal

8.0 Disposing of the unit

When you decide to get rid of your unit, contact your
reseller for a quote or for the regulations on disposal
which apply to the unit.

8.1 Instructions for disposal in
EU countries

For waste electrical and electronic
equipment

At the time of disposal, at the end of the lifetime of this
equipment, you must:

1. NOT dispose of it as municipal waste and separate
collection is mandatory.

2. Ask the retailer about collection points authorised
for regular disposal.

3. Stick to the standards for correct waste management,
to prevent potential effects on the environment and
human health.

This symbol indicates that separate collection of waste
electrical and electronic equipment is mandatory for
scrapping.

9.0 Appendices

This chapter contains additional information about
the unit.

If reference is made to the exact configuration of the
unit, please note that the exact configuration may be
different in your country. Consult the order confirmation
for details.



Vente De La Machine

8.0 Elimination

Au moment de I'élimination et de la mise au rebut de
l'unité, contacter le revendeur pour une offre ou pour
prendre connaissance des dispositions en matiére
d'élimination et mise au rebut prévues pour l'unité.

8.1 Instructions pour I'élimination
dans les pays CEE

Pour appareillages électriques et
électroniques

Au moment de I'élimination et de la mise au rebut, a la
fin de la vie de ces appareillages, il est obligatoire de :

1. NE PAS éliminer I'appareillage comme déchet
urbain, mais d’effectuer le tri sélectif de ses
composants.

2. S’informer aupres du revendeur sur les centres de
collecte autorisés au tri et au traitement de ce type
de déchet.

3. Se conformer aux normes sur la gestion des
déchets pour éviter tout risque potentiel de nuire a
'environnement et a la santé des personnes.

Ce symbole indique I'obligation d’effectuer le tri sélectif
des appareillages électriques et électroniques au
moment de la mise au rebut.

9.0 Appendices

Ce chapitre contient des informations supplémentaires
sur l'unité.

S’il y a une référence précise de la configuration
de Il'unité, tenir compte du fait que la configuration
exacte pourrait différer suivant les pays. Se référer
a la confirmation de commande pour plus amples
renseignements.

Entsorgung

8.0 Entsorgung

Wenn das Geréat entsorgt werden soll, setzen Sie sich
bitte mit Inrem Handler in Verbindung und fordern Sie
bei ihm ein Angebot an oder erkunden Sie sich nach
den Bestimmungen zur Entsorgung des Gerats.

8.1 Anleitung zur Entsorgung in
EU-Mitgliedsstaaten

Fir elektrische und elektronische Gerate

Fur die Entsorgung des Gerats am Ende seiner
Lebensdauer gelten folgende Vorschriften:

1. Das Gerat darf NICHT als Hausmill entsorgt,
sondern muss dem Sondermdll zugefiihrt werden.

2. Informieren Sie sich bei lhrem Handler ber die
Millsammelzentren, die zur ordnungsgemalfien
Entsorgung befugt sind.

3. Befolgen Sie die Richtlinien fir die ordnungsgemafe
Behandlung von Muill, um mégliche Gefahren fiir die
Umwelt und fir die Gesundheit zu vermeiden.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass es Pflicht
ist, elektrische und elektronische Gerate nach der
Verschrottung dem Sondermll zuzufihren.

9.0 Anhange

Dieses Kapitel enthalt zusatzliche Informationen zum
Gerat.

Wenn auf die genaue Konfiguration des Gerats
verwiesen wird, denken Sie bitte daran, dass die
genaue Konfiguration des Gerats in Ihrem Land
unterschiedlich sein kann. Nahere Angaben finden Sie
in der Auftragsbestatigung.
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Appendix: Installation Instructions.

Appendice : Instructions pour I’'Installation.

Anhang: Installationsanweisungen.
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Installation Instructions

i. Installation requirements

THE INSTALLATION SHALL BE CARRIED OUT ONLY
BY QUALIFIED PERSONNEL AND WITHIN THE
SCOPE OF THE INSTRUCTIONS PROVIDED IN
THIS MANUAL.

Install the machine in a covered and dry area.

The installation of the machine requires a free space
of at least 270x270 cm (Fig. i-1).

Make sure that from the operating position the operator
can see all of the equipment and the surrounding area.

The operator shall forbid, in such an area, the presence
of unauthorised persons and of objects which may
create possible hazards.

The machine shall be installed on a horizontal floor
preferably even. Do not install the machine on a sinking
or irregular floor.

If the machine is installed on a platform or raised floor,
the surface must have a load-bearing capacity of at
least 5000 N/sgq. m (500 kg/sq. m or 110 Ibsxsqft).

The machine must be secured to the floor using the
holes made in the base.

Use 12x120 mm blocks. Drill 12-mm holes in the floor
specific areas using a suitable drill.

Place the blocks into the holes drilled in the floor and
move the machine so that the holes of the cabinet are
flush with the holes in the floor.

Tighten the screws to 70 Nm with a torque wrench.



Instructions d’installation

i. Conditions requises pour
'installation

L'INSTALLATION DOIT ETRE EFFECTUEE
EXCLUSIVEMENT PAR UN PERSONNEL
QUALIFIE CONFORMEMENT AUX
INSTRUCTIONS DE CE MANUEL.

Installer la machine dans un lieu couvert et sec.

L'installation de la machine nécessite un espace d'au
moins 270x270cm (Fig.i-1).

S’assurer que I'opérateur soit a méme de visualiser
tout 'appareil et la zone environnante de sa position
de travail.

L'opérateur doit interdire dans cette zone la présence
de personnes non autorisées et d’objets susceptibles
de constituer un danger.

La machine doit étre montée sur un plan horizontal,
lisse de préférence. Ne pas installer la machine sur
un plan instable ou disjoint.

S'il y a lieu d'installer la machine sur un entresol ou
une soupente, le plan doit avoir une portée d'au moins

5000 N/m2 (500 kg/m? ou 110 Ibsxsqft).

La machine doit étre fixée au sol avec les logements
spéciaux troués placés sur 'empattement.

On doit utiliser des chevilles de 12x120 mm. Il faut faire
des trous en correspondance des ouvertures prévues
avec une perceuse avec un foret de 12mm.

Ensuite, introduire les chevilles et placer la machine
en correspondance des trous ainsi prépareés.
Introduire les vis et serrer avec une clé dynamométrique
étalonnée a 70 Nm.

Installationsanweisungen

i. Installationsanforderungen

DIE INSTALLATION DARF AUSSCHLIESSLICH
VON FACHPERSONAL UNTER STRENGER
EINHALTUNG DER HIER AUFGEFUHRTEN
ANWEISUNGEN VORGENOMMEN WERDEN.

Die Maschine an einem trockenen und Uberdachten,
mdglichst geschlossenen Ort aufstellen.

Fur die Aufstellung der Maschine ist eine Nutzflache
von 270x270 cm (Abb. i-1) erforderlich.

Sicherstellen, dass der Bediener von der Bedienposition
aus das gesamte Gerat und das Umfeld einsehen
kann.

Der Bediener muss in diesem Bereich verhindern,
dass sich dort keine unbefugten Personen aufhalten
und auch keine Gegenstdnde vorhanden sind, die
Gefahrenquellen darstellen kdnnten.

Die Maschine ist auf einer horizontalen, méglichst
nivellierten Flache aufzustellen. Unebene oder
nachgebende Bdden sind zu vermeiden.

Falls die Maschine auf einer erhohten Ebene oder auf
einem Hangeboden installiert werden soll, muss diese
Ebene eine Tragkraft von mindestens 5000 N/m2 (500

kg/ m2 oder 110 Ibsxsqft) aufweisen.

Die Maschine muss am Boden Uber die entsprechenden
Bohrungen am Maschinenunterbau befestigt werden.
Zur Befestigung sind Dibel mit 12x120 zu verwenden.
In Ubereinstimmung der vorgesehenen Offnungen
mit einem Bohrer mit 12 mm-Bohrspitze sind die
entsprechenden Bohrungen zu setzen.

Danach die Dubel einsetzen und die Maschine in
Ubereinstimmung mit den so vorbereiteten Bohrungen
aufstellen.

Die Schrauben einfigen und mit einem auf 70 Nm
geeichten Drehmomentenschlissel festziehen.
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ii. Transport — Unpacking -
Handling

Transport

The machine is crated in a corrugated box of
appropriate strength. The box is mounted on a pallet.
The transport of the packed machine must be made
with an appropriate lifting device (fork lift - Fig. ii-
1). The machine can be alternatively mounted on a
pallet with the column assembled. In such a case the
machine must be anchored to the transport mean with
a belt of appropriate strength rolled around the column
(Fig. ii-2).

Unpacking

Unpack the machine paying attention when cutting the
plastic straps or during any other operation which may
be hazardous. After removing the box check for any
visible damage to the machine and its components. In
case of doubt call qualified personnel for assistance.
The packing materials (plastic bags, foam polystyrene,
nails, screws, wood etc.) must be properly disposed of.
Place the above-mentioned materials into a trash
container and dispose of according to the local
regulations.

ALWAYS WEAR GLOVES WHEN UNPACKING
THE MACHINE TO PREVENT SCRATCHES OR
ABRASIONS DUE TO CONTACT WITH PACKING
MATERIALS.

Handling

In case the machine is to be moved from one working
place to another, proceed as follows:

Disconnect the machine from the air and power supply
lines.

Remove from top of the machine all objects that may
fall upon handling and create hazard.

Sling the machine as shown in (Fig. ii-3). Use belts
with a length of mm 3000 and a capacity of kg 500. Do
not use metal ropes to lift the machine.



Instructions d’installation

ii. Transport - déballage -
manutention

Transport

La machine est emballée dans une boite de carton
d'une robustesse adéquate. Cette boite est installée
sur une palette. Le transport de la machine emballée
doit étre effectué avec un dispositif de levage spécial
(chariot élévateur) (Fig.ii-1). La machine peut aussi
étre installée sur une palette avec la potence montée.
En ce cas, la machine doit étre ancrée au moyen de
transport par des courroies de robustesse appropriée
accrochées a la potence (Fig. ii-2).

Déballage

Il faut effectuer 'opération de déballage en faisant
particulierement attention au découpage des feuillards
ou a toute autre opération qui puisse étre dangereuse.
Aprées avoir enlevé 'emballage, s’assurer de l'intégrité
de la machine et de ses piéces, en contrélant s’il y a
des dommages visibles. En cas de doutes, s’adresser
au personnel professionnellement qualifié.

Les éléments de I'emballage (sachets en plastique,
polystyréne expanse, clous, vis, bois, etc.) ne doivent
pas étre abandonnés.

Mettre les matériaux susmentionnés dans les lieux de
ramassage spéciaux et les éliminer selon les regles
locales en vigueur.

TOUJOURS METTRE DES GANTS PENDANT LE
DEBALLAGE POUREVITERDES EGRATIGNURES
OU DES ABRASIONS DUES AU CONTACTAVEC
LE MATERIEL DE LEMBALLAGE.

Manutention

S'il y a lieu de déplacer la machine d’une position a
une autre, procéder comme suit.

Débrancher les sources d’alimentation électrique et
pneumatique.

Enlever du plateau de la machine les éventuels
dispositifs ou les piéces qui pourraient tomber pendant
le déplacement et causer ainsi des dangers.

Elinguer la machine comme la (Fig.ii-3) le montre.
Utiliser des courroies de 3 000 mm de longueur et
de 500 kg de portée. Ne pas utiliser des cordages
métalliques pour I'élingage.

Installationsanweisungen

ii. Transport — Auspacken -
Innerbetriebliche Umsetzung

Transport

Die Maschine wird in einem ausreichend stabilen
Verpackungskarton ausgeliefert. Der Verpackungskarton
ist auf einer Palette befestigt. Der Transport der so
verpackten Maschine muss mit einer geeigneten
Hebevorrichtung erfolgen (Gabelstapler - Abb. ii-1).
Alternativ dazu kann die Maschine auch mit bereits
montierter Saule auf der Palette befestigt sein. In diesem
Fall muss die Maschine mit einem ausreichend stabilen
Haltegurt am Transportmittel befestigt werden, der an
der Maschinensaule verankert wird (Abb. ii-2).

Auspacken

Beim Auspacken ist beim Durchschneiden der
Umreifungsbander und all den Arbeitsschritten
besondere Aufmerksamkeit erforderlich, die das
Auftreten von Gefahren in sich bergen kénnen. Nach
dem Entfernen des Kartons sich darlber Giberzeugen,
dass die Maschine und ihre Bestandteile unversehrt
sind, soweit dies durch eine Sichtkontrolle moglich
ist. Im Zweifelsfall sich an professionell qualifiziertes
Personal wenden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoffsacke, Polystyrol,
Nagel, Schrauben, Holz usw.) muss in angemessener
Weise entsorgt werden.

Das vorstehend genannte Material an entsprechenden
Sammelplatzen lagern und den geltenden ortlichen
Gesetzgebung gemal entsorgen.

BEIMAUSPACKEN STETS HANDSCHUHE TRAGEN,
UM KRATZER UND SCHURFUNGEN DURCH DEN
KONTAKT MIT DEM VERPACKUNGSMATERIAL
ZU VERMEIDEN.

Innerbetriebliche Umsetzung der Maschine

Falls eine innerbetriebliche Umsetzung der Maschine
an einen anderen Einsatzort erforderlich wird, den
folgenden Angaben gemaf verfahren:

Die Versorgungsquellen, elektrische und pneumatische,
trennen.

Eventuelles Zubehor oder Teile vom Maschinenrand
entfernen, die wahrend des Transports herunterfallen
und dadurch Gefahren hervorrufen konnten.

Die Maschine, wie in der (Abb. ii-3) dargestellt,
anschlagen. Dazu sind Lastengurte mit 3000 mm
Lange und 500 kg Tragkraft zu verwenden. Fir das
Anschlagen keine Drahtseile verwenden.
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1Ph - SmartSpeed
(INVERTER)

230V, 1Ph, 50/60Hz, 17A

200V, 1Ph, 50/60Hz, 20A (Japan)

N
=

1 smartSpeed
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lii Installation procedures

Electric connection

CAUTION: ANY INTERVENTION ON THE ELECTRI-
CAL SYSTEM AND THE CONNECTION OF APLUG
(WHEN NECESSARY), MUST BE PERFORMED
ONLY BY A QUALIFIED ELECTRICIAN, IN COMPLI-
ANCE WITH THE APPLICABLE STANDARDS AND
NATIONAL LAWS AND/OR LOCAL REGULATIONS.

The standard models of the tyre changers have
electrical specifications and are supplied according to
the different power supplies that they will be connected
to. See tables on the side.

The electric motors operate with a voltage tolerance
equal to more or less 10%.

The power supply cable, which is always supplied with
the machine, must be fitted with an adequately sized
type-approved plug, in compliance with the applicable
standards in the destination country.

For the installation technician

The qualified electrician, when fitting a plug, must refer
to the data clearly indicated on the plate found on the
machine electrical cable.

The user must ensure that the electrical system that the
machine is connected to, is fitted with 20 A fuses (25
A for Japan) or alternatively, an equivalent automatic
magneto-thermal switch.

Check that there is an efficient earthing system.
After the connection, press down the wheel support

rotation control pedal (1, Fig. iii-4) and check that it
rotates clockwise.

Check that the power supply system is fitted with an
automatic cut off device against overcurrents, with a
differential switch calibrated to 30 mA.

WARNING: ONLY USE TYPE B CIRCUIT BREAKERS.
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iii Procédures d’installation

Raccordement électrique

Installationsanweisungen

iii Installationsverfahren

Elektrischer Anschluss

ATTENTION : TOUTE INTERVENTION SUR LE
SYSTEME ELECTRIQUE ET LACONNEXION D’'UNE
FICHE LORSQUE CELA EST NECESSAIRE, DOIT
ETRE EFFECTUEE EXCLUSIVEMENT PAR UN
ELECTRICIEN QUALIFIE, CONFORMEMENT A LA
REGLEMENTATION EN LA MATIERE ET SUIVANT
LES LOIS NATIONALES ET/OU LES REGLEMENTS
LOCAUX EN VIGUEUR.

Les modéles standards des démonte-pneus possédent
des caractéristiques électriques spécifiques et
sont congus en fonction des différents réseaux
d’alimentation en énergie électrique auxquels ils
sont susceptibles d’étre branchés. Voir les tableaux
ci-contre.

Les moteurs électriques admettent une tolérance égale
a plus ou moins 10% environ de la tension.

Le cable de raccordement au réseau dont la machine
est équipée, doit étre muni d’'une fiche homologuée,
correctement dimensionnée, dans le respect des
réglementations en vigueur dans le pays auquel la
machine est destinée.

Pour le Technicien Installateur

L’électricien qualifié, dans le cas ou il serait amené
a installer une fiche, doit se référer aux données
clairement reportées sur la plaquette apposée sur le
cable d’alimentation électrique de la machine.

Pour la prédisposition, a la charge de I'utilisateur, du
réseau électrique auquel la machine sera reliée, il est
recommandé d'installer des fusibles de 20 A (25 A
pour le Japon) ou bien un interrupteur automatique
(Magnétothermique) équivalent.

Vérifier la présence d'une mise a la terre efficace.

Une fois la connexion effectuée, actionner vers le bas
la pédale de commande de la rotation du support roue
(1, Fig. iii-4) et vérifier que ce dernier tourne dans le
sens des aiguilles d'une montre.

Vérifier que le réseau électrique qui alimentera
la machine est muni d’'un dispositif d’interruption
automatique contre les surintensités avec un différentiel
réglé sur 30 mA.

AVERTISSEMENT : IL EST RECOMMANDE D’'UTI-
LISER EXCLUSIVEMENT DES INTERRUPTEURS
DIFFERENTIELS DU TYPE B.

ACHTUNG: SAMTLICHE EINGRIFFE AN DER ELEK-
TRISCHEN ANLAGE UND DERANSCHLUSS EINES
STECKERS (WENN ERFORDERLICH) DURFEN
AUSSCHLIESSLICH VON EINEM QUALIFIZIERTEN
ELEKTRIKER UNTER BEACHTUNG DER VON
DER NATIONALEN GESETZGEBUNG UND/ODER
DEN GELTENDEN LOKALEN VERORDNUNGEN
VORGESEHENEN ANHANGIGEN RICHTLINIEN
AUSGEFUHRT WERDEN.

Die Standardmodelle der Reifenmontiermaschinen
haben spezifische elektrische Eigenschaften und
werden je nach den verschiedenen Versorgungsnetzen,
an die sie angeschlossen werden sollen, geliefert.
Siehe nebenstehende Tabelle.

Die Elektromotoren funktionieren mit einer
Spannungstoleranz von etwa 10 %.

Das Kabel fiur den Netzanschluss, mit dem die
Maschine stets ausgestattet ist, muss gemaf der im
Aufstellungsland geltenden Richtlinien Gber einen
zugelassenen Stecker mit passender Grole verfiigen.

Fiir den Installateur

Sollte es erforderlich sein, dass der qualifizierte Elektriker
einen Stecker montieren muss, muss dieser sich dabei
an die eindeutig auf dem Schild am Anschlusskabel der
Maschine angegebenen Daten halten.

Fur die vom Benutzer vorzusehende Vorbereitung
der elektrischen Anlage, an die die Maschine
angeschlossen werden wird, wird die Installation
von Sicherungen mit 20 A (25 A fir Japan) oder,
als Alternative, eines gleichwertigen automatischen
Schalters (Magnetschutzschalter) empfohlen.

AuRerdem muss uberpruft werden, dass eine effiziente
Erdungsanlage vorhanden ist.

Nach dem Herstellen der Verbindung das Steuerpedal
fur die Drehung des Radhalters (1, Abb. iii-4) nach
unten betatigen und Uberprifen, dass er sich im
Uhrzeigersinn dreht.

Sicherstellen, dass die Versorgungsanlage mit
einer automatischen Trennvorrichtung im Fall eines
Uberstroms ausgestattet ist, die tiber einen auf 30 mA
geeichten Fehlerstromschutzschalter verfugt.

WARNUNG: ES WIRD EMPFOHLEN, AUSSCHLIESS-
LICH FEHLERSTROMSCHUTZSCHALTER DES
TYPS B ZU VERWENDEN.
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Installation Instructions

Pneumatic connection

THE PNEUMATIC CONNECTION MUST BE
PERFORMED ONLY BY SKILLED PERSONNEL.

80

The machine requires an air pressure of 8 to 12 bar as
marked on the plate of the machine and on a sticker
attached to the cabinet next to the air inlet.

Ensure that the line pressure is within the limits
required by the machine.

If the air pressure is lower than the minimum required
value of 8 bar (110 psi) the clamping power of the wheel
support and the bead breaker force may be insufficient
for certain tyres.

If the air pressure exceeds 12 bar (170 psi) it is
mandatory to install a pressure regulator before the
air inlet of the machine.

It is recommended that the air supply line be equipped
with a water separator to reduce the amount of water
at the air inlet.

BEFORE CONNECTING THE MACHINE TO THEAIR
SUPPLY BE SURE THAT NOTHING IS LEFT ON
THE WHEEL SUPPORT AREA (TOOLS, ETC).

After ensuring all the above proceed as follows:
Connect the machine to the air supply line (max.
pressure of 12 bar) with a rubber hose (rated for the
pressure) with an internal diameter of 6 mm.

Fasten tank (1) with screws (2) and connect hose (3)
to pneumatic unit.



Instructions d’installation

Raccordement pneumatique

Installationsanweisungen

Druckluftanschluss

L'INSTALLATION PNEUMATIQUE DOIT ETRE
EFFECTUEEPAR UN PERSONNEL
SPECIALISE.

La machine, comme la plaque constructeur et
I'étiquette apposée a proximité du raccordement de 'air
le montrent, fonctionne avec alimentation pneumatique
a une pression de 8 a 12 bars.

Vérifier si la pression du réseau est dans la plage de
valeurs requise par la machine.

Si la pression de l'air est plus basse que le minimum
requis de 8 bars (110 psi), il se peut que la force de
blocage du support roue et la force du détalonneur
soient insuffisantes pour certains pneus.

Sila pression est supérieure a 12 bars (170 psi), il faut
absolument installer un régulateur de pression avant
la prise d’air de la machine.

Il est conseillé d'installer un filtre sur le réseau de
I'air comprimé pour réduire la quantité d’eau dans le
réseau.

AVANT DE RELIER LA MACHINE AU RESEAU DE
L'AIR COMPRIME, VERIFIER QUE RIEN NAETE
LAISSE SUR LE SUPPORT ROUE (OUTILS, ETC.).

Aprés avoir effectué tous ces contréles, procéder
comme suit.

Relier la machine a la ligne de I'air comprimé (réglée
a la pression max de 12 bars) avec un tuyau en
caoutchouc (a2 méme de supporter la pression) de 6
mm de diamétre intérieur.

Fixer le réservoir (1) a I'aide des vis (2) et relier le tuyau
(3) au groupe pneumatique.

DER DRUCKLUFTANSCHLUSS DARF NUR VON
FACHPERSONAL VORGENOMMEN WERDEN.

Die Maschine ist fir den Pneumatikbetrieb mit einem
Druck von 8 bis 12 bar ausgelegt, wie es auch auf
dem Maschinenschild und auf dem in der Nahe des
Druckluftanschlusses angebrachten Etikett angegeben
ist.

Zunachst sicherstellen, dass sich der Druck der Leitung
innerhalb des fur die Maschine vorgeschriebenen
Druckbereichs befindet.

Sollte der Luftdruck niedriger als der geforderte
Mindestdruck von 8 bar (110 psi) sein, kdnnen sich

die Spannkraft des Radhalters und die Kraft des
Abdrickers bei einigen Reifen als unzureichend
erweisen.

Sollte der Druck héher als 12 bar (170 psi) sein, muss
vor dem Luftanschluss der Maschine ein Druckregler
installiert werden.

Empfehlenswert ist es, die Druckluftleitung mit
einem Filter auszustatten, um die Wassermenge zu
reduzieren.

VOR DEM ANSCHLUSS DER MASCHINE AN DIE
DRUCKLUFTLEITUNG KONTROLLIEREN, DASS
SICH KEINE GEGENSTANDE (WERZEUGE ETC.)

AUF DEM RADHALTER BEFINDEN.

Nach Durchfihrung aller oben genannten
Kontrollvorgénge wie folgt verfahren:

Die Maschine Uber einen Gummischlauch (der dem
Druck standhalt) mit 6 mm Innendurchmesser mit der
Druckluftleitung (auf einen Maximaldruck von 12 bar
reguliert) verbinden.

Den Behalter (1) mit den Schrauben (2) befestigen und
den Schlauch (3) an die Drucklufteinheit anschlief3en.
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iv. Test procedures

Pneumatic hose check
When first setting the machine into operation, check
hose connections and unions for leakage.

v Instructing the operator

(The following applies only if a unit is installed by a
service Technician)

e Show the operator how to switch the unit ON and
OFF.
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iv Procédures de test

Contréle des tuyaux pneumatiques

Lors de la premiére mise en service de la machine,
vérifier la présence de fuites d'air dans les tuyaux et
les raccords.

v Instructions pour I’Opérateur

(Cela s’applique seulement si l'unité est installée par

Installationsanweisungen

iv. Testverfahren
Kontrolle der Pneumatikschlauche
Bei der ersten Inbetriebnahme der Maschine die

Luftschlauche und -verbindungen auf eventuelle
Leckagen hin tberprifen.

v. Einweisung des Bedieners

(Nachfolgendes gqilt nur, wenn das Gerét von einem

un technicien de service).

e Expliquer al'opérateur comment mettre en marche
et arréter I'unité.

Kundendiensttechniker installiert wurde).

e Dem Bediener erklaren, wie das Geréat ein- und
ausgeschaltet wird.
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